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CERTIFICAT DE INREGISTRARE

In conformitate cu prevederile Ordonantei de urgenti a Guvernului nr. 195/2005
privind protectia mediului, aprobati cu modificisi si completiri prin Legea 265/2006,
cu modificirile §i completirile ulterioare si ale Ordinului ministrului mediului or.
1026/2009 privind conditiile de elaborare a rapoattelor de mediu, rapoartelor ptivind
impactul asupra mediului, bilanturilor de mediu, rapoartelor de amplasament,
rapoattelor de securitate si studiilor de evaluare adecvati.

In urma analizei solicitirii depuse si informatiilor furnizate $1 sustinute in procedura
de inregistrare de:

PANAITE SORIN VASILE
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FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

FORMULAR DE SOLICITARE
a autorizatiei integrate de mediu

Date de identificare a titularului de activitate/operatorului instalatiei care solicita
autorizarea activitatii

Numele instalatiei

o INSTALATIA DE CONFECTIONARE A AMBALAJELOR DIN MATERIAL
PLASTIC S| IMPRIMAREA ACESTORA PRIN TIPOGRAFIERE S| SERIGRAFIE

Numele Solicitantului, adresa, numarul de inregistrare la Registrul Comertului

S.C. MULTIPACK S.R.L.

Sat Pantasesti, comuna Draganesti, nr. 41, jud. Bihor
Tel/Fax: 0040 259 407 347/ 0040 259 407 348

Cod unic de inregistrare: 14467210

Cod unic de inregistrare: J05/178/2002

E-mail; biroumediu@ns.rienidrinks.ro

Profil de activitate conform Legii nr. 278 / 2013 (Anexa 1)

6.7. Tratarea suprafetelor materialelor, a obiectelor sau a produselor utilizand
solventi organici, n special pentru apretare, imprimare, acoperire, degresare,
impermeabilizare, glazurare, vopsire, curatare sau impregnare, cu o capacitate
de consum de solvent organic mai mare de 150 kg pe ord sau mai mare de
200 de tone pe an

Activitate desfasuratd conform CAEN
1330 - finisarea materialelor textile
1812 - alte activitati de tiparire
1813 - alte lucrari de tipografie
2221 - fabricarea placilor, foliilor, tuburilor si pofilelor din materiale plastice
2222 _ fabricarea articolelor de ambalaj din material plastic

Numele si prenumele proprietarului: ec. Bulzan Traian — Administrator

Numele si functia persoanei imputernicite sa reprezinte titularul activitatii / operatorul
instalatiei pe tot parcursul derularii procedurii de autorizare:
Responsabil protectia mediului: ing. Cimpian Cristian
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Numele si prenumele persoanei responsabile cu activitatea de protectie a mediului:
Responsabil protectia mediului: ing. Cimpian Cristian

Nr. de telefon: Tel: 0724 — 081 870 Adresa de e-mail: biroumediu@ns.rienidrinks.ro

in numele firmei mai sus mentionate, solicitim prin prezenta revizuirea autorizatiei
integrate de mediu AIM 119 NV6 din 18.02.2011 eliberata de ARPM Cluj Napoca,
revizuita la 16.12.2013 de APM Bihor.

Titularul de activitate/operatorul instalatiei isi asuma raspunderea pentru corectitudinea si
completitudinea datelor si informatiilor furnizate autoritati competente pentru protectia
mediului in vederea analizarii si demararii procedurii de revizuire a autorizatiei integrate
de mediu.

Nume: ec. Bulzan Traian

Functia: Administrator

Semnatura si stampila

Data: /4. 62 29/§
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INFORMATIA SOLICITATA PRIVIND PREVENIREA, REDUCEREA §1 CONTROLUL
INTEGRAT AL POLUARII

O descriere a

Unde se regaseste in
formularul de solicitare

Verificare
efectuata

- instalatiei si activitatilor sale

Formularul de solicitare,

Sectiunea 4
- materiilor prime si auxiliare, altor substante si a Formularul de solicitare,
energiei utilizate in sau generate de instalatie Sectiunea 4
- surselor de emisii din instalatie, Formularul de solicitare,
Sectiunea 5

- conditiilor amplasamentdlui pe care se afla instalatia

Formularul de solicitare

- naturii si a cantitatilor estimate de emisii din
instalatie in fiecare factor de mediu precum si
identificarea efectelor semnificative ale emisiilor
asupra mediului

Sectiunile 0, 12 i 13

- tehnologiei propuse si a altor tehnici pentru
prevenirea sau, unde nu este posibila prevenirea,

Formularul de solicitare
Sectiunile 3.2, 3.4.3, 4.9.1

reducerea emisiilor de la instalatie, si12
- acolo unde este cazul, masuri pentru prevenirea si Formularul de solicitare
recuperarea deseurilor generate de instalatie, Sectiunea 5

- masurilor suplimentare planificate in vederea
conformarii cu principiile generale care decurg din
obligatiile de baza ale operatorului/titularului activitatii

Formularul de solicitare
Sectiunea 14

_(a) sunt luate toate masurile adecvate de prevenire a

poluarii, in mod special prin aplicarea Celor Mai Bune
Tehnici Disponibile

Formularul de solicitare
sectiunea 3.2, 0 si 12

(b) nu este cauzata nici o bo!uare semnificativa,

Formularul de solicitare
Sectiunea 13

(c) este evitata generarea de deseuri in conformitate
cu legislatia specifica nationala in vigoare privind
deseurile

Formularul de solicitare
Sectiunea 5

(d) energia este utilizata eficient

Formularul de solicitare

Sectiunea 6
(e) sunt luate masurile necesare pentru prevenirea Formularul de solicitare
accidentelor si limitarea consecintelor lor Sectiunea 7

(f) sunt luate masurile necesare la incetarea definitiva
a activitatilor pentru a evita orice risc de poluare si de
a aduce amplasamentul la o stare satisfacatoare

Formularul de solicitare
Sectiunea 10

- masurile planificate pentru monitorizarea emisiilor in
mediu

Formularul de solicitare
Sectiunea 9

- alternativele principale studiate de solicitant

Formularul de solicitare
Sectiunile 4.15si 11.2

Rezumat netehnic al sectiunilor mentionate mai sus

Formularul de solicitare
Sectiunea 1
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LISTA DE VERIFICARE A COMPONENTEI DOCUMENTATIEI DE SOLICITARE

Nr

Element

Sectiune
relevanta

Verificat de
solicitant

Verificat
de ALPM

1

Activitatea face parte din sectoarele inscrise in
autorizarea integrata de mediu

referitoare la habitate furnizatd pentru acordul
de Mediu sau pentru oricare alt scop

2 | Dovada ca taxa pentru etapa de evaluare a
documentatiei de solicitare a autorizatiei
integrate a fost achitata o

3 | Formularul de solicitare a autorizatiei integrate
de mediu

4 | Rezumat netehnic

5 | Diagramele proceselor tehnologice(schematic), Sectiunea 4.5
acolo unde nu sunt incluse in acest document, | (daca este
includeti punctele de emisie n toti factorii de cazul)
mediu

6 | Raportul de amplasament Sectiunea 11

7 | Analize cost-beneficiu realizate pentru Sectiunea 2.3
Evaluarea BAT (daca este

cazul)

8 | O evaluare BAT completa pentru intreaga Sectiunea 4.15
instalatie

9 | Organigrama instalatiei Sectiunea 2.1

10 | Planul de situatie Formularul de

| Indicati limitele amplasamentului - solicitare

11 | Suprafete construite/betonate si suprafete Formularul de
libere/verzi permeabile si impermeabile solicitare

12 | Locatia instalatiei Sectiunea 2.3.5

13 | Locatiile (partile din instalatie) cu emisii de Sectiunea 4.14
mirosuri (Miros)

14 | Receptori sensibili - ape subterane, structuri Sectiunea 2.4
geologie, daca sunt descarcate direct sau
indirect substantele periculoase din Anexele 5
si 6 ale Legii 310/2004 privind modificarea Si
completarea legii apelor 107/1996 in apele
subterane

15 | Receptori sensibili la zgomot Sectiunea 8.1

16 | Puncte de emisii continue si fugitive

17 | Puncte propuse pentru Sectiunea 13.2
monitorizare/automonitorizare

18 | Alti receptori sensibili din punct de vedere al Sectiunea 13.5
mediului, inclusiv habitate si zone de interes
stiintific

19 | Planuri de amplasament aratand pozitia
oricaror rezervoare, conducte si canale
subterane sau a altor structuri

20 | Copii ale oricaror lucrari de modelare realizate Sectiunea 4

21 | Harta prezentand reteaua Natura 2000 sau alte Sectiunea 13.5
arii sau exemplare protejate

22 | O copie a oricarei informatii anterioare Sectiunea 13.5
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Nr Element Sectiune Verificat de | Verificat
relevanta solicitant | de ALPM
23 | Studii existente privind amplasamentul si/sau
instalatia, sau in legatura cu acestea
24 | Acte de reglementare ale altor autoritati publice

obtinute pana la data depunerii solicitarii i
informatii asupra stadiului de obtinere a altor
acte de reglementare deja solicitate

25

Orice alte elemente in care furnizati copii ale
propriilor informatii

26

Copie a anuntului public
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SECTIUNEA 1
REZUMAT NETEHNIC

1. REZUMAT NETEHNIC
1.1. DESCRIERE

Instalatia este situatd in partea de nord-est a platformei industriale Draganesti -
Sudrigiu, la sud-vest de DN 76 Oradea - Deva, intre localitatile Rieni si Beius, la
km 114, in intravilanul localitatii Pantasesti, la distanta de peste 1 km fata de zonele
rezidentiale si are ca vecinatati:

NV — pasune comunald, comuna Sebisg
NE — platforma industriald Draganesti
S — comuna Sudrigiu
E — platforma industriala Draganesti

Terenul din incinta industriald poate fi impartit conventional in mai multe Zone
functionale distincte, ce diferd intre ele prin una sau mai multe din caracteristicile

urmatoare:
e activitatea desfasurata
o sensibilitatea terenului si a zonelor nvecinate
o nivelul de dotare cu infrastructura pentru utilitati
e gradul de ocupare al terenului
e existenta de receptori sensibili la poluare in zona

Terenul si constructiile existente sunt proprietatea SC EUROPEAN FOOD SA si sunt
inchiriate la SC MULTIPACK SRL

Suprafata totald ocupata este de cca.5,23 ha, din care:

e constructii cu Tnvelitori............ccoin 12761 mp
o platforme betonate si drumuri de acces ........ 16116 mp
o 1BIEN BB ... isssssiem e s kmimmsoy sersenns 21360 mp

Activitatea se desfasoaré in hala de productie de tip parter, avand suprafata construita
Sc= 12761 mp, cu urmatoarea structura functionala:
e Sectia fabricare folie
o Sectie tipografie - flexografie
e Sectia serigrafie
» Sectia tipografie — offset in rotativa
e Sectia dopuri i preforme
e Sectia laminare,
e Sectia fabricare pungi
e Statie aer comprimat, laborator, depozite
¢ Sector administrativ
Activitatea se desfasoara 260 zile/an, in 1+3 schimburi

e Descrierea fluxului tehnologic
Descrierea utilajelor si a echipamentelor folosite este prezentata mai jos:
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Descrierea structurala

a amplasamentului

Instalatiile si echipamentele fixe de pe amplasament

Sectia fabricare folie
S = 2250 m?

Constructie tip parter,
din panouri
termoizolante

e Tancuri de stocare polietilena, cu sistem de alimenatare pneumatica
(3 silozuri exterioare, V=80 mc/buc)

e Masini de produs folie tip Reifenhauser - 8 buc., capacitate: 7 x 180
ka/h, 1 x 550 kg/h

- dozatoare pentru granulele de polietilena

- extruder cu incalzire electrica

- site pentru retinerea eventualelor impuritati din PE topita

- melc pentru transport PE topitd spre capul de suflare

- cap suflare

- role purtdtoare

- rola de bobinare

e Moara de macinat folie rebut Sycoplast- 1 buc.

- moara

- extruder pentru topire fulgi de PE

- granulator

- sistem de racire a granulelor de PE - cu apa in circuit inchis
- melc transportor

e Masina de metalizat folie - 1 buc., 130 kg/h folie metalizata
- corpul masinii, sistem de racire cu freon, la —=20 °C

- sistem de alimentare folie

- sistem de alimentare s&rma de aluminiu din bobine

- capuri de vaporizare a aluminiului

- pompa de vid

Hala laminare
S$=850m?,

Constructie tip parter,
din panouri
termoizolante

¢ Masini de laminat Super Symplex: 2 buc.,capacitatea: 240 kg folie/h
- dispozitiv de presare: doua role acoperite cu un strat de cauciuc
special, incélzite electric, la 40-50 °C

- sistem de incalzire electrica (40-50°C) a aditivului: doud cuve din
inox (una pentru componenta de baza -60-70% si una pentru intaritor-
30-40%)

- role transportoare pentru folia laminata

e Masini de debitat folie: 3 buc. (2 pentru pungi, una pentru etichete)
- sistem de alimentare manuala a foliei de pe role

- sistem de debitare, cu lame

- sistem de rulare benzi debitate pe tuburi din carton sau PVC

- capacitatea: 2 x 115 kg/h si 1 x 240 kg/h

Sectia fabricare

pungi
S= cca. 450 m?

Pentru fabricarea pungilor se utilizeaza urmatoarele masini:
- Masina de fabricat pungi P1 tip STIEGLER — 6.000 buc/h
- Masina de fabricat pungi P2 tip STIEGLER - 6.000 buc/h
- Masina de fabricat pungi L1 tip LEMO — 9.000 buc/h
- Masina de fabricat pungi L2 tip LEMO - 6.000 buc/h
- Masina de fabricat pungi P3 tip W&H — 7.500 buc/h

Sectia Tipografie
S = 2250 m?

Constructie tip parter,
din panouri
termoizolante

e Instalatie de pregatire tipare -2 linii, fiecare cu:

- utilaj fixare Cyrel 1002 E: surse UV (Iampi UV - 30 buc.), cadru fixare
placi, sertare, echipament automatizare si control

- utilaj de spalare B Cyrel 1002 D: cadru fixare placi, sertare,
echipament de spalare cu perii, echipament de automatizare si control,
- utilaj de uscare Cyrel 1002 D: cadru fixare, sertare,echipament
automatizare si control, echipamente tratare definitivd a placilor cu UV
(lampi UV - 30 buc.)

} - utilaj de fixare U Cyrel 1002 LF: echipamente tratare definitiva a
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Descrierea structurala

a amplasamentului Instalatiile si echipamentele fixe de pe amplasament

| placilor cu UV (lampi UV - 30 buc.)
o Guilotine tip Nyloflex Cutting Table: 2 buc.
e Utilaj de gaurire pneumatica: 1 buc
e Mixer de cerneald Stork -1 buc.: vas metalic cu capac, volum 20,
sistem de mixare cu actionare pneumaticd, capacitatea: 20kg/10 min.
o Instalatii de tiparire, inchise in cabina, capacitate 3 x 320 kg
folie/h
- Utilaj tiparire Novoflex (8 culori)
- Utilaj tiparire Astraflex (8 culori)
- Utilaj tiparire Windmoeller &Hoelscher (10 culori)
- tancuri de alimentare cu cerneala —8 -10 tancuri
- sistem de alimentare cu cerneala- furtune, pompe pneumatice
- cilindri anilox —rola acoperita ceramic, cu cavitati microscopice
_ raclete metalicd— pentru razuirea suprafetei rolei anilox si preluarea
surplusul de cerneala
- placi tipografice, montate pe cilindrii portforma
- tunel de uscare, cu abur tehnologic
- sistem de exhaustare
- caracteristici tehnice: latime maxima a materialului de tiparit: 1350
mm, latime maxima de imprimare: 1300 mm, lungime de imprimare:
370 —1250 mm, diametru maxim al rolei: 1000 mm, viteza masina: 600
m/min
e Masina de spalat 320: capacitate 920 litri solvent
- carucior de spalare, cu sistem pneumatic de actionare
- incinta de spalare, inchisa
- echipament de stropire cu solvent
tanc de stocare solvent curat (distilat)
- tanc de stocare solvent uzat (pentru distilare)
- panou de comanda si control
e Distilator ROTO 400- capacitate 290 1/12 h
- camera de Incalzire (4 elemente de incalzire cu ulei, tanc de
expansiune pentru ulei)
- recipient de distilare cu condensor (cu apa de racire)
' - unitate de vid
- sistem de razuire reziduu din blaz
- 2 vizoare de inspectie
- elemente de control si monitorizare
o Distilator DW 100
- container de circulatie, fabricat din otel special, capacitatea 50 |
- manta, pentru incalzire cu ulei
- unitate de vacuum- pompa cu inel de fluid
- sistem de récire cu apa
Sectia serigrafie « Masina de imprimat textile SP 3000- 1buc.:
- mese pentru imprimare (una pentru fiecare culoare imprimata)

S =430m’ : i ; i
- site serigrafice confectionate conform graficii
Constructie tip parter, Capacitatea: 50 segmente I'h
din panouri « Masina imprimare serigrafica - grafica SVECIA — 1 buc.;
termoizolante « Masina imprimare serigrafica textile SYNCHOPRINT 3000 — 1 buc.;

Masin& imprimare serigrafica SCITEX — 1 buc;
| o« Uscator TESOMA — 1 buc.
o Uscator continuu SVECIA — 1 buc.; J
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Descrierea structurala

___aamplasamentului

Instalatiile si echipamentele fixe de pe amplasament

e Presa pneumatica pentru transfer;
e Compresor;

e Intinzator pentru tesaturi;
Aparat pentru aplicare emulsie;
Emulsionator;

Dulap de uscare a sabloanelor

Masini de cusut lineare 3 buc
e Masini de cusut surfilat 2buc

Sectie tipografie
offset in rotativa
S =756 mp

Constructie tip parter,
pozitionata in Depozitul
de produse finite, spatiu
delimitat cu pereti
termoizolantj

Utilaje tiparire ofsset in rotativa

o Tip utilaj; HEIDELBERG SPEED MASTER 74 - 1 buc
- nr. unitati de culoare — 6

- Lungime-11,9m

- Latime —1,55m

| - Inaltime—191m

- dimensiune tiparire coli: 50 x 70 cm

- reglaje — 400 coli

¢ Uscator, temperature de uscare: 37 * C

o Tip utilaj : HEIDELBERG SPEED MASTER 74 - 2 buc
- nr. unitati de culoare: 2 +

- Lungime-5m.

- Latime—-1,55m

- Inaltime—-1,91m

- dimensiune tiparire coli: 50 x 70 cm

- reglaje — 200 coli

o Tip utilaj : HEIDELBERG SPEED MASTER 74 — 1 buc
- nr. unitati de culoare: 1

- Lungime - 3,20 m .

- Latime—-1,55m

- Inaltime — 1,91 m

- dimensiune tiparire coli: 50 x 70 cm

| - reglaje — 200 coli

o Masina plastifiere — 1 buc.;
e Magina laminare — 1 buc.;

¢ Masini stantare — 2 buc.;
Ghilotine

Sectia dopuri si
preforme
S =1190 m’

Constructie tip parter,
din panouri
termoizolante

e Masini de injectat preforme :

5 x 28 000 buc/h tip HUSKY ; 5 x 10 000 buc/h tip ARBURG

- dozator granule de polimer si colorant

- melc transportor

- matrita

- banda transportoare

Masina de presare rebut tehnologic HSM PRESSEN GmbH - 1 buc

Magazie materii prime,
materiale
S= 756 mp

Amenajata in incinta sectiei de producere folie
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Prezentarea conditiilor prezente ale amplasamentului, inclusiv poluarea istorica

Terenul pe care s-a realizat platforma a fost inainte de anul 1994 teren agricol (arabil si
pasune).

Platforma industriala a fost infiintata incepand cu anul 1994,

Amplasamentul instalatiei a fost pus in functiune in anul 2002.

Dezvoltarea s-a facut in etape succesive, prin diversificarea produselor obtinute si prin
extinderea infrastructurii.

Modul de utilizare actuala a terenului:
Terenul si constructiile existente sunt proprietatea SC EUROPEAN FOOD SA si sunt
Tnchiriate la SC MULTIPACK SRL.

Suprafata totald ocupata este de cca.5,23 ha, din care:

o -constructi cu Tnveltori..... s 12761 mp
o platforme betonate si drumuri de acces........ 16116 mp
8 18ren IDBP s ismnies smsmsnnsns 21360 mp

Activitatea se desfasoara in hala de productie de tip parter, avand suprafata construita
Sc= 12761 mp, cu urmatoarea structurd functionala:

e Sectia fabricare folie

e Sectie tipografie - flexografie

e Sectia serigrafie

e Sectia tipografie — offset in rotativa

o Sectia dopuri si preforme

e Sectia laminare,

¢ Sectia fabricare pungi

e Statie aer comprimat, laborator, depozite
e Sector administrativ

Alternative principale studiate de catre solicitant (legate de locatie, justificare
economici, orientare spre alt domeniu, etc.)

Locatia aleasé de solicitant corespunde din urmatoarele motive:

o amplasare:
= amplasamentul actual corespunde din punct de vedere al facilitatii
asigurarii materiilor prime, distanta minima fata de beneficiarii
produselor, accesului la utilitati si la forta de munca din zona
o justificare economica:
= minimizarea cheltuielilor de transport a produselor realizate

= se asigurd integrarea procesului cu resursele si infrastructura din
zona platformei industriale

o orientare spre alt domeniu:
= operatorul instalatiei valorifica experienta sa in acest domeniu

10
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2. TEHNICI DE MANAGEMENT

La nivelul unitatii existd dezvoltat un sistem de management al resurselor umane
prin care este asigurata in mod clar stabilirea atributiilor i desemnarea persoanelor
responsabile de desfasurarea fiecarei faze a procesului tehnologic precum si a
activitatilor auxiliare.
Activitatea pe amplasament se desfasoara 260 zile/an.
Titularul instalatiei are implementat:

. Sistemul de management al calitatii conform SR EN ISO 9001:2015

Aspectele de mediu asociate cu activitatile n cadrul instalatiei includ:

- utilizarea energiei si apei

- emisiile in aer (COV)

- emisii in ape de suprafata

emisii de deseuri

2.1 SISTEMUL DE MANAGEMENT

Sistemul de management de mediu se bazeaza pe implementarea urmatoarelor
actiuni:

elaborarea politicii de mediu

stabilirea obiectivelor si tintelor de mediu

identificarea si evaluarea tuturor aspectelor de mediu

identificarea legislatiei de mediu aplicabile

identificarea tuturor situatiilor de urgentd potentiale

pregatirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns

realizarea de audituri interne privind implementarea, mentinerea si
imbunatatirea SMM, precum si verificarea conformarii cu cerintele legale si
de alt tip. Neconformitatile identificate cu ocazia auditurilor sunt
documentate in rapoarte de neconformitate. Planul privind realizarea
masurilor  corective  stabilite  cuprinde termenele de realizare,
responsabilitatile precum si modul in care se verifica realizarea, evaluarea
si conformarea actiunilor corective aplicate.

Y v

Y

Y

Y ¥V V¥V

3. INTRARI DE MATERIALE

3.1 SELECTAREA MATERIILOR PRIME

Materiile prime se achizitioneaza de la furnizori autorizati si sunt insotite de
documente care atesta calitatea acestora.

Produsele chimice utilizate sunt insotite de fisele de securitate.
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Principalele Natura chimica/ compozitie Inventarul |Ponderea |Impactul| Exista o StocareT
materii complet al (% in produs| asupra alternativ
prime/ utilizari materialelor [% in apa de| mediului a
suprafata acolo |adecvata
kg/an % in unde | (pentru
canalizare este cele cu
% in cunoscut| impact
deseuri/pe | P/N potential
sol semnifica
tiv)
Polietilena/ Polimer/ 652148 [96-100% Saci de
granule -(CH2-CH2-)n produs plastic de 25
Tip kg magazie
LDPE&LLDPE silozuri
exterioare
Pigment folie Anorganic/ concentrat de dioxid de 509 10% produs| Saci plastic
pentru pungi ftitan (TiO,) in polietilena magazia de
materii prime
Sarma de Anorganic/Aluminiu 969 100% Bobine de 10
aluminiu produs kg/ depozit
de materii
prime
Placi Monomer fotopolimerizabil 324/buc Ambalate, in
flexografice magazie
Granule Polimer/ 2648 [100% Saci de
polietilen- (—OC—06H4—CO—)—02H2-O—) produs plastic/
tereftalat depozit
materii prime
Colorant Pigment in polipropilena 5499 1% produs Saci de
pentru dopuri plastic/
si preforme depozit
materii prime
Flexosol organic/decahidronaftalina 0 Bidoane/
98% (C10H13) depOZit
materii prime
Cerneluri/ Etanol 23,3- 68 % 57875,7 [23-68% aer Bidoane de
cerneluri acetat de etil 19,9% 50 kg/
speciale propan-2-ol 2,1% depozit
N-Ethyl-o-toluolsulfonamid <2,0% materii prime
lLac etanol: 50- 100% 13449 [100% aer Eurocontai-
acetat de etil 5 - <10% ner de 1 mc/
celuloza nitrat 5 -<10% depozit
materii prime
Antispumant etanol 20,7 % 0 25% aer Bidoane de
cerneala acetat de etil 3,9 % 25-50
1-etoxipropan-2-ol 4,0 % kg/depozit
materii prime
Intarzietor etoxipropanol 100% sau 8050 Eurocontai-
metoxipropanol 100 % ner de 1 mc/
depozit
materii prime
Solvent Etanol:90% 31986 [100% aer Bidoane de
tipografie acetat de etil: 10% 25-50
diluant kag/depozit
o | materii prime
Solutie de Etanol 85% 425 100% aer Bidoane de
curatare Acetat de etil 3% 25-50
(solvent metoxipropanol 12% kg/depozit
redistilat) materii prime
Sunprop RB_|Acetat de etil: 24,3 %% 615,3 Bidoane de |
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Principalele Natura chimica/ compozitie Inventarul |Ponderea |Impactul| Exista o | Stocare
materii complet al % in produs| asupra |alternativ
prime/ utilizari materialelor|% in apa de mediului a
suprafata acolo |adecvata
kg/an % in unde | (pentru
canalizare este cele cu
% in cunoscut| impact
deseuri/ pe | P/N | potential
sol semnifica
tiv)
Sunlam TV |[Etanol: 8,3 % 25-50
Diisopropoxi-bisstanium: 5-10 kg/depozit
%;2 propanol: 5,9 %; materii prime
Acetat de propil: 4,5 %
Pigmenti si nitroceluloz& pana la
100 %
Acetat de etil |Acetat de etil 98% 1400 Bidoane de
Etanol 2% 25-50
kg/depozit
) materii prime
Liofol sau diphenilmetan-4.4'-di-isocanat: 7 - 20261 Bidoane de
TEXACOTE [<25% 25-50
ester poliol kg/depozit
materii prime
Liant etanol; 50- 100% 20 50-100% Bidoane de
acetat de etil 5 - <10% aer 25-50
celuloza nitrat 10 -<20% kg/depozit
Butil(dialkiloxi(dibutoxfosforiloxi) materii prime
titan) fosfat < 1%
Cerneluri pigmenti solizi si aditivi dispersati 82,038 |99% produs Bidoane de
serigrafice in apa 25-50 kg/
depozit
materii prime
Solutie de organic/etanol 55,4% 38,36 [100% aer Spray, 500
curatare Acetat de etil 15,3% ml, magazie
serigrafie

3.2. CERINTELE BAT

Directiva IPPC ofera un sistem de autorizare pentru anumite categorii de instalatii
industriale solicitandu-se atat operatorului cat si autoritatii, s abordeze integrat, per
ansamblu potentialul de poluare si consum al instalatiei.

Obiectivul major al unei asemenea abordari integrate trebuie sa fie acela de a
imbunatati managementul si controlul proceselor industriale pentru a asigura un nivel
inalt de protectie a mediului, in intregul sau.

Tema centrald a acestei abordari este principiul general asupra faptului ca operatorii
vor trebui sa ia masuri preventive adecvate impotriva poluarii, n special prin aplicarea
celor mai bune tehnici disponibile, permitandu-le sa imbunatateasca performanta in
privinta mediului.

Analiza cerintelor si a modului de conformare s-a facut tindnd cont de prevederile
urmatoarelor BREF-uri:

o Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile din domeniul
tratarii suprafetelor metalice i materialelor plastice — august 2006
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e Documentul de referinta privind cele mai bune tehnici disponibile in emisiile
rezultate din depozitare — ianuarie 2007

e Documentul de referintd privind cele mai bune tehnici disponibile in industrie
pentru principii generale de monitorizare — iulie 2003 si transpus in legislatia
romaneasca prin Ordinul nr. 169 din 02.03.2004, pentru aprobarea prin metoda
confirmarii directe a Documentelor de Referintad privind cele mai bune tehnici
disponibile (BREF) aprobate de Uniunea Europeana.

Modul de respectare al cerintelor BAT in cadrul instalatiei analizate se prezinta in
tabelul urmator:

Prevederi document de - Justificarea
o Conformare Observatii o
referinta : neconformarii
Performanta generala de mediu
Pentru cresterea performanteiSe conformeaza Se Nu e cazul
generale de  mediu, BAT inregistreaza
constituie urmatoarele: consumurile de
Identificarea si  implementarea apa, energie,
programelor de formare i cantitatile de
perfectionare a conducerii materii prime si
inregistrarea consumului de apa cantitatile de
si energie, cantitatilor de materii deseuri
prime, deseuri rezultate  si rezultate
modului de gestionare a acestora Exista plan de
intocmirea  unui  plan  de interventie Tn
interventie In caz de poluari caz de poluari
accidentale sau incidente legate accidentale
de poluare sau incidente
Implementarea unui program de legate de
intretinere si reparatii pentru a se poluare
asigura buna functionare a Exista un
echipamentelor si instalatiilor program de
Planificarea corespunzétoare a verificare,
activitatilor in cadrul instalatiei intretinere gi
respectiv gestiunea materialelor i reparatii
eliminarea deseurilor echipamentelor
Tehnologia de fabricatie

Optimizarea continua a intrarilorSe conformeaza Nu e cazul
(materii prime si utilitati) precum
si nominalizarea  persoanelor]
responsabile de aceste actiuni
Optimizarea proceselor de Se conformeaza Nu e cazul
fabricatie, comparand in
permanenta datele teoretice cu
cele practice
Minimizarea pierderilor de apa si |Se conformeaza Se urmaresc |Nu e cazul
de materii prime in apele uzate consumurile

specifice si se

remediaza n

cel mai scurt

timp

deficientele
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Prevederi document de

i Conformare Observatii
referinta ;

Justificarea
neconformarii

constatate

Depozitarea si utilizarea substantelor/preparatelor chimice periculoase

Materialele inflamabile sunt  [Se conformeaza
depozitate in afara zonei
proceselor si a zonelor
generale de depozitare.
Masurile de protectie pot fi un
perete rezistent la foc, un
sistem de sprinklere sau un
sistem de monitorizare i
semnalizare

Nu e cazul

La depozitare se va tine seamasSe conformeaza
de incompatibilitatea
substantelor. Substantele
periculoase se vor depozita
separat de cele inflamabile.
Separarea se va realiza
printr-o distanta suficienta
si/sau ziduri rezistente la foc

Nu e cazul

Se recomanda ca zona de Se conformeaza
depozitare sa fie prevazuta cu
celule de depozitare

Nu e cazul

Este important ca podeaua Se conformeaza
zonei de depozitare sa fie
impermeabila si rezistenta la
actiunea coroziva a
substantelor depozitate

Nu e cazul

Este important ca scurgerile  [S¢e conformeaza
accidentale sa nu ajunga pe
sol sau in canalizare,
asigurandu-se un sistem de
colectare a scurgerilor (borduri,
suprafete cu panta si dirijarea
scurgerilor catre base de
colectare, efc)

Nu e cazul

Pentru protectia impotriva Se conformeaza
efectelor unor eventuale
incendii se prevad mijloace de
interventie adecvate

Nu e cazul

Aspecte de neconformare:

- Nu s-au pus in evidenta aspecte de neconformare

3.3 Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

in cadrul instalatiei nu s-au realizat audituri referitor la minimizarea deseurilor.
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3.4 Utilizarea apei

Apa este asigurata din reteaua SC EUROPEAN DRINKS SA si utilizata:
- In scopuri igienico-sanitare
- lgienizari spatii si utilaje
- In scopuri tehnologice (racire utilaje)
- Pentru stingerea incendiilor

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

Activitatile desfasurate cuprind:

Activitatea
procesul / sectia

Descrierea proceselor si subproceselor

Fabricare
folie/extrudare

Din silozurile de stocare, granulele de polietilend se alimenteaza in
dozatoare, se topesc in extruder; materialul topit trece prin sita
pentru retinerea eventualelor impuritati, apoi prin fanta circulara,
pentru formarea balonului de folie; folia se taie la dimensiunile
cerute, se ruleaza pe tuburi de carton, PVC sau metal, se
cantareste, se indoliaza si se depoziteaza.

Pregatire tipare
realizare placi
flexografice

Placile flexografice prelucrate se obtin prin gravare prin procedura
LASER, obtindnd-se o masca ce permite trecerea luminii. Placa
flexografica este constituita dintr-un monomer fotopolimerizabil sub
actiunea razelor ultraviolete; urmeaza spalarea cu solvent (Flexosol);
zonele polimerizate raman, iar solventul ,spala” doar zonele
nepolimerizate, realizand-se relieful de tipar; placile spalate se usuca
cu aer cald, la 60-65°C, apoi trec la tratarea finala cu UV.

Solventul de spalare uzat (cu >5% particule de monomer) se

stocheze pentru distilare.

Mixare cerneala

Cernelurile se alimenteaza din recipiente de alimentare (14 butoaie
200 1), se dozeaza automat, conform retetei si se omogenizeaza,
inainte de a se trimite la tipografie se amestecd cu solvent si
intarzietor

Tipografiere

Cerneala din tancurile de cerneald este preluatd de cilindrul ductor,
care se roteste si o preda cilindrului de dozare; racleta montata in
contra-unghi razuieste cerneala si transfera niveluri uniforme de
cermeald placii de tipar, montate pe cilindrul portforma; acestea
transferd cerneala suportului de imprimare (folia de polietilena),
sustinut de cilindrul de contrapresiune; grupurile de imprimare se
sincronizeaza intre ele.

Uscarea cernelii pe folie se realizeaza cu abur tehnologic, la
trecerea prin zona cu temperatura controlata, setatd in functie de
caracteristicile foliei (60-80°C). Folia tiparita se ruleaza pe tuburi de
carton, PVC sau metal, se cantareste, se depune pe palet si se
infoliaza.

Emisiile rezulatate de la toate masinile de tiparire se capteaza in
tubulatura comuna si sunt trecute prin sistemul biologic de retinere a
COV.

Spalarea traseelor de cerneala si a rolelor de dozare (anilox) seJ
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Activitatea
procesul / sectia

Descrierea proceselor si subproceselor

realizeazd in masina de spalare, cu solvent distilat, stocat in
rezervorul tampon.

Programul de spélare este activat de la panoul de control al masinii
in timpul operatiunii de spalare, caruciorul mobil este miscat
pneumatic, fata-spate, iar piesele sunt stropite cu solvent de sus si
de jos.

Solventul uzat este golit intr-un rezervor tampon, de unde este
trimis, in sarje la masina de distilat ROTO 400. Rezervoarele tampon
sunt legate Tn sistem inchis cu masina de distilat.

Distilare pentru
recuperare solventi

Solventii uzati, colectati de la spalarea traseelor de cerneala,
componentelor detasabile de la masinile de tiparit si spalare placi
tipografice sunt recuperati si reutilizati.

Sistemul opereaza folosind procesul de distilare, unde un solvent
contaminat este adus la fierbere prin incalzire (uleiul termic este
incalzit in camera de incalzire pozitionatd sub recipientul de distilare
prin elemente electrice de incalzire). Vaporii rezultati sunt condensati
prin racire in condensor. Faza solida din solventul uzat ramane ca
reziduu.

Metalizare folie

Masina de metalizat este alimentatd cu folie de polipropilena cu
ajutorul stivuitorului, apoi se Inchide; depunerea statului de aluminiu
de 20 de microni pe folie se realizeaza prin vaporizarea aluminiului
la trecerea peste rezistente ceramice, la temperatura de -20°C si
vid avansat. Se verifica vizual finalizarea procesului; folia metalizata
se ruleaza pe tuburi de carton si se infoliaza pe palefi.

Laminare folie

Se lipesc cu un adeziv doua folii, una tiparita, iar cealalta
transparentd, albd sau metalizata, in functie de cerinte. Se poate
lamina si hartie cu folie.

Rolele de laminat se fixeazd pe dispozitivul de prindere; adezivul
preincélzit se aplicd uniform cu o rold pe suprafata foliei mai late,
care trece apoi impreund cu cealalta folie prin cilindrii de lipire,
acoperiti cu un strat de cauciuc special, Tncalziti electric, la 40+50°C.
Rola de folie laminata este apoi rulatd pe un tub din PVC sau carton,
se depune pe palet, se indoliaza si se depoziteaza

Debitare folie

Folia laminata sau folia tiparitd se alimenteaza manual la masina de
debitat, unde este tdiatd cu ajutorul unor lame (cutite) metalice;
benzile obtinute se ruleaza pe tuburi si se indoliaza pe paleti

Serigrafiere

Cerneala pentru tiparire este transmisa pe suportul de imprimat
printr-o panza de sita cu sabloane pentru tipar; in prima faza,
cerneala este distribuitd uniform pe forma pentru tipar, prin racleta;
in a doua etapa cerneala este presatd cu ajutorul unei raclete pe
suportul de imprimare prin portiunile cu sita; materialul imprimat este
uscat de sistemul electric, la 120+140°C

Tipéarire offset in
rotativa / Sectia
tipografie

Se realizeaza tiparire offset in rotativa de materiale publicitare,
etichete, imprimante tipizate. Tiparirea se face pe hartie coli, se
utilizeaza o forma purtdtoare de imagine ale carei suprafete
tiparitoare si neutre se afla in acelasi plan; prin tiparire pe rotativa,
materialul supus tiparirii este alimentat la masina ; suprafata neutra a

formei purtatoare de imagine este trataté in asa fel incat sa atraga
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" Activitatea |

procesul / sectia Descrierea proceselor si subproceselor

apa si, astfel, sa respinga cerneala; suprafata tiparitoare este tratata
in asa fel incat sa primeasca si s& transmitd cerneala spre suprafata
ce trebuie tiparitad, evaporarea se face intr-un cuptor unde suportul
tiparit este uscat cu UV.

Imprimarea pe suport textil se face prin procedeu serigrafic pel

masina Synchoprint 3000; masina se incarca manual cu cerneala si

material textil, procesul de imprimare este automat, descarcarea

manuald, uscarea imprimarii in uscatorul continuu TESOMA TES;

Imprimarea pe hartie, folie adezivad sau poliplan se face prin

procedeu serigrafic automat pe masina Svecia; incarcarea si

descarcarea masinii cu cerneala si material de imprimat se face

manual, uscarea se realizeaza in uscatorul continuu Svecia.

Folia tiparita si folia termocontractibila pentru intaritura sunt

alimentate manual la masind, unde se pliaza si tensioneaza pentru

realizarea fundului pungii si a unei suprapuneri exacte; folia

termocontractibila este sudata si taiata pentru obtinerea manerului

pungii. Dupa lipirea intariturii, se taie pentru obtinerea pungilor, care

se ghideaza pe un conveior, de unde sunt preluate si ambalate.

| Fabricare pungi [Pentru fabricarea pungilor se utilizeaza urmatoarele masini:

- Masina de fabricat pungi P1 tip STIEGLER —6.000 buc/h

- Masina de fabricat pungi P2 tip STIEGLER - 6.000 buc/h

- Masina de fabricat pungi L1 tip LEMO — 9.000 buc’/h

- Masina de fabricat pungi L2 tip LEMO — 6.000 buc/h

- Masina de fabricat pungi P3 tip W&H — 7.500 buc/h

Materia prima (granule) trece din dozatoarele masinilor de injectat in

Fabricare dopuri si [injector cu ajutorul melcului transportor. Materialul obtinut prin
preforme topirea granulelor se injecteaza in matrita; preformele sunt racite si

proiectate pe o banda transportoare, de unde trec intr-un container|

. de transfer, care se cantareste si_se infoliaza.

Imprimarea pe
suport textil /
Imprimarea pe hartie
/

Sectia serigrafie

5. EMISII S| REDUCEREA POLUARII

Activitatile desfasurate Tn cadrul instalatiei constituie surse de poluanti pentru aer (in
special compusi organici volatili - COV), respectiv:

» Surse dirijate:
» Emisii captate si tratate
% Tipografie
» utilaj de tiparire Astraflex
» utilaj de tiparire Novoflex
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> utilaj de tiparire Windmoeller & Hoelscher
& Pregatire tipare

» utilaj Spalare Cyrel

> uscatoare Cyrel
% Distilare

» utilaj de distilare ROTO400

» utilaj de distilare DW100

» Emisii captate si netratate
Sectia folie

Sectia pregatire tipare
Distilare

Sectia fabricare pungi

Sectia serigrafie

Sectia laminare

Sectia tiparire offset in rotativa

FEEEEES

Emisii nedirijate (emisii fugitive)
% Diverse faze ale procesului — emisii difuze

v

6. MINIMIZAREA S| RECUPERAREA DESEURILOR

Tipurile de deseuri gestionate in cadrul obiectivului sunt prezentate in tabelul

urmator:

Denumire deseu ?_IOGd Sdszﬁggoczf Caracter Destinatie Cod
Deseu aluminiu 1501 04 N R4
Deseu ambalaje material plastic 1501 02 N SC Drinks Prod R3
Deseu material plastic 07 0213 N SC Drinks Prod R3
Ambalaje de hartie si _carton 1501 01 N European Food R3
Ambalaje de lemn 1501 03 N TGIE R3
Deseuri de solventi de la spalari 080117 P Reciclare prin
componente B distilare R2
Namoluri cu continut de solventi 08 01 13* P SC Pro Air Clean
organici Ecologic D13
Ulei uzat 13 02 07* P
Corpuri de iluminat 2001 21* P Bene International R4
Ambalaje materiale compozite 1501 05 N SC Drinks Prod R4
Ambalaje metalice 1501 04 N SC ECOGREEN

RECICLARE R4
Deseu menajer 20 03 01 N SC Edilul SA D1
7. ENERGIE
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Energia electrica este furnizata prin racordul electric realizat la statia de transformare
de 110/20KV, apartinand SC EUROPEAN DRINKS SA, conform Conventiei de
furnizare a energiei electrice.

Energia electrica este folosita in principal pentru:

- Actionarea utilajelor care deservesc instalatia

- instalatii de ventilatie

- iluminatul din interiorul halelor

- iluminatul exterior al platformei

Consumul anual de energie electrica (2018) a fost de 4.129,395 MWh

Energia termica, respectiv aburul tehnologic necesar pentru incalzirea spatiilor de
productie, provine de la Centrala termica operatd de SC SCANDIC DISTILLERIES
SA.

Consumul anual de energie termica — abur tehnologic (2018) a fost de 608,78 GCal

8. ACCIDENTELE SI CONSECINTELE LOR

Pana in prezent nu s-au inregistrat accidente cu consecinte cuantificabile asupra
factorilor de mediu.

Se respectd masurile pentru evitarea accidentelor la manipularea si depozitarea
compusilor chimici.
S-a elaborat Planul de prevenire si combatere a situatiilor de urgenta.

Pentru reducerea riscului de accidente s-au luat urmatoarele masuri:

- depozitarea produselor chimice se face in ambalajele corespunzatoare,
in spatii amenajate, cu acces controlat

- manipularea produselor se face numai de catre personal instruit ce
utilizeaza echipament de protectie corespunzator.

Au fost identificate potentialele situatii de urgenta cu impact asupra mediului care pot
aparea ca urmare a desfasurarii activitatii societatii.

9. ZGOMOT $SI VIBRATII

o Surse de zgomot

o functionarea utilajelor tehnologice (motoare, ventilatoare, pompe) ;
zgomote de frecventa medie

e mijloacele de transport (ocazional)

¢ Nivele de zgomot
Determindrile efectuale au scos in evidentd nivelele de zgomot inferioare
celor reglementate.
Amplasamentul instalatiei este n imediata vecinatate a unei artere rutiere cu
trafic intens, pe o platforma industriala.

10. MONITORIZARE
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Monitorizarea factorilor de mediu se realizeaza dupa cum urmeaza:

e Monitorizarea emisiilor in apa

Conform contractului cu operatorul retelei de canalizare care preia apele
uzate menajere

o Monitorizare aer - emisii de COV din surse dirijate
o Sectiuni de prelevare probe:
» Tubulatura evacuare filtru biologic

Sectia folie — 2 cosuri ventilatie hala
Sectia pregatire tipare — cos exhaustare
Sectia laminare — 2 cosuri
Hala distilare — 2 cosuri
Sectia fabricare pungi — ventilatie hala
Sectia serigrafie — exhaustare utilaje
Sectia tiparire ofset in rotativa — cos evacuare uscator
o Periodicitate prelevare probe:

» Anual
o Poluant analizat:

> compusi organici volatili (COV)

VYV VYV

v

e Evidenta deseurilor
Se tine evidenta deseurilor, cu respectarea legislatiei in vigoare.

11. DEZAFECTARE

Instalatia functioneaza pe perioada nedeterminata.

La inchiderea totald sau partiald a unei instalatii / activitati aflate sub incidenta
prevederilor legislatiei privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii,
titularul de activitate adreseazad autoritati competente de protectia mediului o
solicitare de predare a partii corespunzatoare din autorizatia integrata.

in acelasi timp se va depune si o solicitare de autorizare pentru inchiderea
amplasamentului cu trasarea masurilor de reabilitare si readucere a acestuia intr-o
stare corespunzatoare.

in functie de destinatia ulterioara a terenului se va reabilita suprafata ocupata in
prezent de instalatie.

in planul de inchidere trebuie sa fie incluse minim urmatoarele:

- planuri ale tuturor conductelor, instalatiilor i rezervoarelor subterane;

- orice masurd de precautie specificd necesara pentru asigurarea faptului ca
demolarea cladirilor sau altor structuri nu cauzeaza poluare in aer, apa sau sol;

- masuri pentru reconstructia ecologica a terenului afectat istoric prin activitatile
desfasurate pe amplasament;

_ masuri de eliminare si, acolo unde este cazul, spalarea conductelor si a
rezervoarelor si golirea completa de continutul potential periculos;

_  eliminarea substantelor potential daunatoare, daca nu s-a stabilit ca este
acceptabil a se |asa astfel de obligatii viitorilor proprietari.
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Titularul autorizatiei trebuie s& actualizeze anual dupa cum este cazul planul de
inchidere.

Planul de inchidere trebuie sa identifice resursele necesare pentru punerea lui in
practicd si sa declare mijloacele de asigurare a disponibilitatii acestor resurse,
indiferent de situatia financiara a titularului autorizatiei.

La Tncetarea activitatii, titularul de activitate va solicita si va obtine aviz de mediu
pentru stabilirea obligatiilor de mediu, conform legislatiei in vigoare la data
dezafectarii.

12. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Amplasamentul instalatiei este n cadrul unei platforme industriale.

Din punct de vedere hidrologic cel mai apropiat curs de apa este raul Crisul Negru,
cod bazin 111.1.042.00.00.00.0, cu afluentul Crigul Pietros.

13. LIMITELE DE EMISIE

Limite admise:
APA

Ape menajere (evacuate in reteaua de canalizare a SC EUROPEAN FOOD SA),
conform contractului de preluare a apelor uzate conform normativului NTPA 002

AER
v OOV oo sssssmre sensmmmmrmsnnsn s A AT RS a R T 100 mgC/Nmc

ZGOMOT
La limita incintei: 65 dB(A)
La limita receptorului protejat: 50 dB(A) ziua ; 40 dB(A) noaptea

14. IMPACT

Impactul asupra calitatii aerului

o Rezultatele monitorizarii emisiilor (2018)

Rezultatele analizelor efectuate la data de 19.10.2018 sunt prezentate in
tabelul urmator:

Parametri Concentratia masurata
Punct de emisie analizati (valori medii)
mgC/Nmc

Tubulatura de evacuare filtru biologic COoV 89,5
Cos atelier pregatire tipar 7,2
Cos atelier serigrafie COoV 4

Cos utilaj laminare 1 13,7

| Cos utilaj laminare 2 15,6 |
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Randamentul instalatiei de retinere (filtru biologic VOCUS) este de 84,7 %

¢ Probleme identificate
o Instalatia respecta prevederile documentului de referinta privind cele mai
bune tehnici disponibile.
o Nu s-au identificat aspecte de neconformare

e Concluzii privind impactul asupra calitatii aerului
o Nu s-au identificat depasiri ale limitelor maxime admise a concentratiilor
de poluanti in emisie.

e Recomandari

o Mentinerea masurilor pentru minimizarea emisiilor fugitive prin masurile
prevazute in BREF

Impactul asupra calitatii apelor

o Rezultatele monitorizirii apelor menajere evacuate (2018)

e Monitorizarea se realizeaza de catre societatea European Food SA conform
contractului de preluare ape uzate.

e Nu s-au identificat aspecte de neconformare

e Concluzii privind impactul asupra calitatii apelor

e In conditile exploatarii corespunzatoare a instalatiei, activitatea nu
prezintd impact asupra factorului de mediu apa

o Nu exista restitutii de ape uzate tehnologice

e Recomandari

e Mentinerea retelelor de canalizare in stare corespunzatoare de
functionare prin respectarea prevederilor din instructiunile de exploatare
ale acestora.

Impactul asupra calitatii solului si apelor subterane

o Surse potentiale de poluanti pentru sol si apele subterane
e Depozitarea pe sol a unor materiale care ar putea afecta calitatea
acestuia
o Scurgeri accidentale de substante si preparate chimice din rezervoarele
de depozitare ori retele de transport

¢ Probleme identificate

o Nu s-au prevazut aspecte de neconformare

e Concluzii privind impactul asupra calitatii solului si apelor subterane
e Avand in vedere masurile prevdzute pentru evitarea poluarii solului, se
considerd ca instalatia nu constituie sursa de impact semnificativ asupra
solului si a apelor subterane
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e Recomandari
e Depozitarea materialelor numai in locurile special amenajate Tn acest scop
o \Verificarea etanseitatii recipientelor de stocare reziduuri de distilare

o Depozitarea deseurilor tehnologice numai in spati cu pardoseli
impermeabilizate, special amenajate, cu ventilatie naturald, securizate

o Intretinerea corespunzatoare a cailor de acces betonate sau asfaltate

Impactul datorat zgomotului si vibratiilor

e Surse de zgomot si vibratii
» functionarea utilajelor tehnologice

» mijloacele de transport (ocazional)

e Probleme identificate

e Nu s-au pus in evidentd aspecte de neconformare.

¢ Concluzii privind impactul zgomotului
o Evaluarile efectuate nu au pus in evidentd depasiri ale limitelor admise

e Obiectivul este amplasat intr-o zona industriala, in proximitatea unei artere
rutiere intens circulate

e Recomandari
o Nu s-au identificat aspecte de neconformare

Impactul asupra agezarilor umane
Elementele care ar putea crea disconfort la nivelul receptorilor protejati sunt
zgomotul respectiv poluantii emigi in atmosfera (imisii).

Avand in vedere incadrarea in limitele admise prin legislatia in vigoare, efectele
activitatii sunt reduse.

¢ Recomandari

e Nu s-au identificat aspecte de neconformare.

Impactul asupra biodiversitatii
Zona de amplasare a instalatiei este ocupata de obiective industriale si de
prestari servicii.
Prin activitatea sa, instalatia nu afecteaza biodiversitatea din zona de amplasare.

e Recomandari

e Nu s-au identificat aspecte de neconformare.
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Impactul vizual
Instalatia nu creeaza un impact vizual negativ in zona de amplasare ori zona

rezidentiala.

e Recomandari
e Nu s-au identificat aspecte de neconformare.

15. PLANUL DE MASURI OBLIGATORII Sl PROGRAMELE DE
MODERNIZARE

Nu s-au identificat aspecte de neconformare.
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SECTIUNEA 2

TEHNICI DE MANAGEMENT

2. TEHNICI DE MANAGEMENT

2.1,

Sistemul de management

Sunteti certificati conform ISO 14001 sau inregistrati conform EMAS
(sau ambele) - daca da indicati aici numerele ele certificare

/inregistrare

Sistem de management
al calitatii conform
SR EN ISO 9001:2015

Organigrama de management

Se anexeaza

Documentul de

Responsabilitati

Da | referintd sau data Fast sat
Nr Cerinta caracteristica a BAT sau ana la care departamer_1t
; s " responsabil
Nu | sistemele vor fi ;
aplicate (valalile) | Pentrufiecars
cerinta
1 |Aveti o politica de mediu recunoscuta oficial ? |NU
2 |Aveti programe preventive de intretinere DA Mecanic sef
pentru instalatiile si echipamentele relevante ?
3 |Aveti o metoda de inregistrare a necesitatilor |DA Mecanic sef
de intretinere si revizie ?
4 |PerformanTa/acuratetea de monitorizare si Monitorizarea se Responsabil
masurare realizeaza de catre |protectia mediului
firme specializate,
in laboratoare
acreditate
5 |Aveti un sistem prin care identificati principalii |DA Responsabil
indicatori de performanta in domeniul mediului protectia mediului
?
6 |Aveti un sistem prin care stabiliti si mentineti  |DA Responsabil
un program de masurare $i monitorizare a protectia mediului
indicatorilor care sa permita revizuirea si
imbunatatirea performantei ?
7 |Aveti un plan de prevenire si combatere a DA Responsabil
poludrilor accidentale ? protectia mediului
8 |Daca raspunsul de mai sus este DA listati
indicatorii principali folositi
9 |Instruire

Confirmati ca sistemele de instruire sunt
aplicate (sau vor fi aplicate si vor incepe in
interval de 2 luni de la emiterea autorizatiei
integrate de mediu) pentru intreg personalul
relevant, inclusiv contractantii si cei care
achizitioneaza echipament si materiale; si care
cuprinde urmatoarele elemente:

e constientizarea implicatiilor reglementarii
datd de Autorizatia integrata de mediu pentru

activitatea companiei si pentru sarcinile de DA
lucru;

e constientizarea tuturor efectelor potentiale  |DA
asupra mediului rezultate din functionarea in
conditii normale si conditii anormale; DA

Responsabil
protectia mediului

26




FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

Nr

Cerinta caracteristica a BAT

Da
sau
Nu

Documentul de
referinta sau data
pana la care
sistemele vor fi
aplicate (valabile)

Responsabilitati
Post sau
departament
responsabil
pentru fiecare
cerinta

e constientizarea necesitatii de a raporta
abaterea de la conditiile de autorizare
integrata de mediu;

e prevenirea emisiilor accidentale si luarea de
masuri atunci cand apar emisii accidentale;

e constientizarea necesitatii de implementare
si_mentinere a evidentelor de instruire

DA

DA

10

Exista o declaratie clara a calificarilor si
competentelor pentru posturile cheie ?

DA

Fisa postului

Conducerea
societatji

11

Care sunt standardele de instruire pentru
acest sector industrial (daca exista) i in ce
masura va conformati lor ?

12

Aveti o procedura scrisa pentru rezolvare,
investigare, comunicare $i raportare a
incidentelor de neconformare actuala sau
potentiala, incluzand luarea de masuri pentru
reducerea oricarui impact produs si pentru
initierea si aplicarea de masuri preventive si
corective 7

DA

Responsabil
protectia mediului

13

Aveti o procedura scrisd pentru evidenta,
investigarea, comunicarea si raportarea
sesizarilor privind protectia mediului incluzand
luarea de masuri corective si de prevenire a
repetarii?

DA

Responsabil
protectia mediului

14

Aveti Tn mod regulat audituri independente
pentru a verifica daca toate activitatile sunt
realizate in conformitate cu cerintele de mai
sus ?

15

Frecventa acestora este de cel putin o data pe
an?

16

Revizuirea si raportarea performantelor de
mediu. Este demonstrat in mod clar printr-un
document, faptul ca managementul de varf al
companiei analizeaza performanta de mediu si
asigura luarea masurilor corespunzatoare
atunci cand este necesar sa se garanteze ca
sunt indeplinite angajamentele asumate prin
politica de mediu si ca aceasta politica ramane
relevanta ? Denumiti postul cel mai important
care are in sarcina analiza performantei de
mediu

DA

Responsabil
protectia mediului

17

Este demonstrat in mod clar printr-un
document faptul ca managementul de varf
analizeaza progresul programelor de
imbunatatire a calitatii mediului cel putin o
datapean?

DA

Conducerea
societaii

18

Exista o evidenta demonstrabila (de ex.

proceduri scrise) ca aspectele de mediu sunt
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Decutiehitul de Responsabilitati
e Post sau
Da | referintd sau data departament
Nr Cerinta caracteristica a BAT sau pana la care bil
Nu | sistemele vor fi responsass
aplicate (valabile) pentru_flef:are
cerinta
incluse in urmatoarele domenii, asa cum sunt
cerute de IPPC:
e controlul modificarii procesului in instalatie; |DA
e proiectarea si retrospectiva instalatiilor noi,
tehnologiei sau altor proiecte importante; DA
e aprobarea de capital; NU Conducerea
e alocarea de resurse, NU societatii
e planificarea si programarea; NU
e includerea aspectelor de mediu in
procedurile normale de functionare; DA
e politica de achizitii; NU
e evidente contabile pentru costurile de mediu |NU
comparativ cu procesele implicate si nu cu
cheltuielile de regie)
19 |Face compania rapoarte privind performantele Responsabil
de mediu, bazate pe rezultatele analizelor de protectia mediului
management (anuale sau legate de ciclul de
audit), pentru:
e informatii solicitate de Autoritatea de DA
Reglementare; si
e eficienta sistemului de management fata de
obiectivele si scopurile companiei si DA
imbunatatirile viitoare planificate
20 |Se fac raportari externe, preferabil prin DA -
declaratii publice privind mediul ?
Informatii suplimentare
[ ) - Unde este | Cumse | Cineeste
Cerinta caracteristica a BAT pastrata identifica |responsabil
Managementul documentatiei si registrelor RC Documenta- |RC
tia SMC
Politici - - -
Responsabilitat conducere |fisa postului| conducerea
Tinte - - -
Evidentele de intretinere Comp Mecanic sef
mecanic
Proceduri - - -
Registrele de monitorizare Registre Resp mediu
monitorizare
Rezultatele auditurilor - - -
Rezultatele revizuirilor Rev Resp mediu
Evidentele privind sesizarile si incidentele Evidente - Resp mediu
Evidentele privind instruirile conducere fisa de Resp mediu
instruire
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SECTIUNEA 3

INTRARI DE MATERII PRIME

3. Intrari de Materii prime
3.1. Selectarea materiilor prime

Materii  prime

Polietilena/
granule
Tip LDPE&LLDPE

Natura chimicd/ compozitie Stocare
P/N
i Polimer/ N [Saci de plastic de 25 kg
~(CH2-CH2-)n magazie silozuri exterioare

Cerneluri serigrafice

Pigment folie pentru pungi Anorganic/ concentrat de dioxid dej N [Saci plastic magazia de
titan (TiO,) In polietilena materii prime

Sarma de aluminiu \Anorganic/Aluminiu N [Bobine de 10 kg/ depozit de

materii prime

Placi flexografice Monomer fotopolimerizabil N |Ambalate, in magazie

Granule polietilen-tereftalat Polimer/ N  |Saci de plastic/ depozit
(-OC-C6H4-CO-)-C2H2-0-) materii prime

Granule colorate pentru Pigment in polipropilena N |Saci de plastic/ depozit

dopuri si preforme materii prime

Flexosol organic/decahidronaftalina P |Bidoane/ depozit materii
98% (quan) prime

Cerneluri/ cerneluri speciale [Etanol 23,3- 68 % P  [Bidoane de 50 kg/ depozit
acetat de etil 19,9% materii prime
propan-2-ol 2,1%

~ IN-Ethyl-o-toluolsulfonamid <2,0%

Lac etanol: 50- 100% P |Eurocontai-ner de 1 mc/
acetat de etil 5 - <10% depozit materii prime
celuloza nitrat 5 -<10%

Antispumant cerneala etanol 20,7 % P |Bidoane de 25-50 kg/depozit
acetat de etil 3,9 % materii prime
1-etoxipropan-2-ol 4,0 %

Iintarzietor etoxipropanol 100% sau P |[Eurocontai-ner de 1 mc/
metoxipropanol 100 % depozit materii prime

Solvent tipografie Etanol:90% P |Bidoane de 25-50 kg/depozit
acetat de etil: 10% materii prime

Solutie de curatare Etanol 85% P |Bidoane de 25-50 kg/depozit

(solvent redistilat) Acetat de etil 3% materii prime
metoxipropanol 12%

Sunprop RB Acetat de etil: 24,3 % P |Bidoane de 25-50 kg/depozit

Sunlam TV Etanol: 8,3 % materii prime
Diisopropoxi-bisstanium: 5-10 %;2
propanol: 5,9 %;

Acetat de propil: 4,5 %
Pigmenti si nitroceluloza pana la
100 %

Acetat de etil Acetat de etil 98% P [Bidoane de 25-50 kg/depozit
Etanol 2% materii prime

Liofol sau TEXACOTE diphenilmetan-4.4'-di-isocanat: 7 - P |Bidoane de 25-50 kg/depozit
<25% materii prime
ester poliol

Liant etanol: 50- 100% P |Bidoane de 25-50 kg/depozit
acetat de etil 5 - <10% materii prime
celuloza nitrat 10 -<20%

Butil(dialkiloxi(dibutoxfosforiloxi)
titan) fosfat < 1%
igmenti solizi si aditivi dispersati | N |Bidoane de 25-50 kg/ depozit
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Materii  prime Natura chimica/ compozifie Stocare
P/N
in apa materii prime
Solutie de curatare serigrafie |organic/etanol 55,4% P |Spray, 500 ml, magazie
Acetat de etil 15,3%

SECTIUNEA 5 EMISII S| REDUCEREA POLUARII

3.2. Cerintele BAT

Cerinta caracteristica a BAT

Raspuns

Responsabilitate

Exista studii pe termen lung care sunt necesar
a fi realizate pentru a stabili emisiile in mediu
si impactul materiilor prime gi materialelor
utilizate?

Nu se
considera
necesar

Orice substitutii identificate si data la care
acestea vor fi finalizate, in cadrul programului
de modernizare.

Nu e cazul

Confirmati faptul ca veti mentine un inventar
detaliat al materiilor prime utilizate pe
amplasament

DA

Responsabil protectia mediului

Confirmati faptul ca veti mentine proceduri
pentru revizuirea sistematica in concordanta

| cu noile progrese referitoare la materiile prime
si utilizarea unora mai adecvate, cu impact mai
redus asupra mediului?

DA

Responsabil protectia mediului

Confirmati faptul ca aveti proceduri de
asigurare a calitatii pentru controlul materiilor
prime?

Aceste proceduri includ specificatii pentru
evaluarea oricaror modificari referitoare la
impactul asupra mediului cauzat de impuritatile
continute de materiile prime si care modifica
structura si nivelul emisiilor

DA

Serviciul achizitii

3.3. Auditul privind minimizarea deseurilor (minimizarea utilizarii materiilor prime)

realizarea viitorului audit

Nr Cerinta caracteristica a BAT Raspuns Responsabilitate

1 | A fost realizat un audit al minimizarii | NU
deseurilor?

2 | Principalele recomandari ale auditului
si data pana la care ele vor fi
Implementate

3 | Acolo unde un astfel de audit nu a fost
realizat, identificati, principalele
oportunitati de minimizare a deseurilor
si data pana la care ele vor fi
implementate

4 | Indicati data programata pentru | 2021
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Confirmati faptul ca veti realiza un
audit privind minimizarea deseurilor cel
putin o data la doi ani. Prezentati
procedura de audit si rezultatele /
recomandarile auditului precum Si
modul de punere in practica a acestora
in termen de 2 luni de la incheierea lui.

DA

3.4. Utilizarea apei
3.4.1. Consumul de

apa

igienico-sanitare

racire

racire

Sursa de Volum de apa |Utilizari pe faze ale % de % apa reintrodusa
alimentare cu apa| utilizat (mc/an) procesului recircularea de la statia de
2018 apei pe faze |epurare in proces
ale procesului pentru faza
respectiva
Retea alimentare 8.115 mc/an Igienizari ; scopuri | 95% ape de -

3.4.2. Compararea cu limitele existente

Apele uzate menajere sunt evacuate in reteaua de canalizare administrata de SC
EUROPEAN FOOD SA.
Concentratile de poluanti In apele evacuate corespunde conditiilor prevazute in
contractul de preluare incheiat intre parti.

Nu exista restitutii de ape uzate tehnologice.

3.4.3. Cerintele BAT pentru utilizarea apei
Alte cerinte caracteristice BAT, care nu au fost analizate.

Responsabilitate Indicati
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns |persoana sau grupul de persoane
responsabil pentru fiecare cerinta
A fost realizat un studiu privind DA Responsabil mediu
utilizarea eficienta a apei?
Listati principalele recomandari ale Responsabil mediu
acelui studiu si data pana la care
recomandarile vor fi implementate
Au fost utilizate tehnici de reducere a DA, Responsabil mediu
consumului de apa? CONFORM
BAT
Acolo unde un astfel de studiu nu a fost Responsabil mediu
realizat, identificati principalele
oportunitati de imbunatatire a utilizarii
eficiente a apei si data pana la care
acestea vor fi (sau au fost) realizate
Indicati data pana la care va fi realizat - Responsabil mediu
urmatorul studiu
Confirmati faptul ca veti realiza un DA Responsabil mediu
studiu privind utilizarea apei cel putin la
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Responsabilitate Indicati
Cerinta caracteristica a BAT Raspuns |persoana sau grupul de persoane
responsabil pentru fiecare cerinta

fel de frecvent ca si perioada de
revizuire a autorizatiei integrate de
mediu si ca veti prezenta metodologia
utilizata si rezultatele recomandarilor
auditului intr-un interval de 2 luni de la
incheierea acestuia

3.4.3.1. Sistemele de canalizare

'ESTE EVITATA POLUAREA APEI METEORICE PRIN UTILIZAREA UNUI DECANTOR
|CU SEPARATOR DE PRODUSE PETROLIERE.

3.4.3.2. Recircularea apei

N CADRUL INSTALATIEI SE RECIRCULA APA DE RACIRE ; GRADUL DE
RECIRCULARE ESTE DE CCA. 95%

3.4.3.3. Alte tehnici de minimizare

Evidenta consumului de apa, identificarea pierderilor si remedierea deficientelor
constatate.

3.4.3.4. Apa utilizata la spalare

Acolo unde apa este folositd pentru curatire i spalare, cantitatea utilizata trebuie
minimizata prin:

e aspirare, frecare sau stergere mai degraba decét prin spalare cu furtunul;

'SE UTILIZEAZA CEA MAI BUNA TEHNOLOGIE |

e evaluarea scopului reutilizarii apei de spalare;

[APA DE SPALARE NU SE REUTILIZEAZA DIN MOTIVE DE IGIENA B

e controale stricte ale tuturor furtunelor si echipamentelor de spalare.

[ECHIPAMENTELE SUNT VERIFICATE PERIODIC ]

Exista alte tehnici adecvate pentru instalatie ?

'URMARIREA CONSUMURILOR SPECIFICE ]

4. PRINCIPALELE ACTIVITATI

4.1. Inventarul proceselor
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Numele procesului Numarul Descriere Capacitate maxima
procesului

Sectia de pregétir—é tipare

Masina de spalat tip 320

Unitatea de distilat ROTO 400

Unitatea de distilat D W 100

Tipografie

Extrudare

Masina de metalizat

Fabricarea pungilor

Debitarea foliei

Masina de injectat

Masina de laminat

X~ —|ITI®MmoO0|m >

Masina de mixat cerneala

4.2. Descrierea proceselor

- Sectia de pregatire tipare

- Masina de spalat tip 320

- Unitatea de distilat ROTO 400
- Unitatea de distilat D W 100
- Tipografie

- Extrudare

- Masina de metalizat

- Fabricarea pungilor

- Debitarea foliei

- Masina de injectat

- Masina de laminat

- Masina de mixat cerneala

» Sectia de pregatire tipare
Placile flexografice prelucrate se obtin prin gravare prin procedura LASER,
obtindndu-se o masca ce permite trecerea luminii.
Placa flexografica este constituitd dintr-un monomer fotopolimerizabil sub actiunea
razelor ultraviolete. Polimerizarea are loc in utilajul Cyrel 1002 E.
Dupa expunerea placilor flexografice la actiunea razelor ultraviolete, urmeaza
spalarea acestora in procesorul Cyrel 1002 P, cu un solvent special (Flexosol).
Zonele polimerizate raman, solventul ,spaland” doar zonele nepolimerizate,
realizandu-se astfel relieful de tipar.
Dupé& spalarea placilor cu Flexosol urmeaza procesul de uscare a lor, in utilajul
Cyrel 1002 D.
Tratarea definitiva a placilor flexografice are loc in utilajul Cyrel 1002 L.F.
La finalul procesului se obtin placile de tiparire.
Solventul flexosol uzat, incdrcat cu particule de monomer (de pe placile
flexografice) este distilat in unitatea de distilare Renzmann D.W.100 si reintrodus n
procesul tehnologic de spélare a pléacilor flexo.
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» Masina de spalat tip 320

Masina de spalat model 320 se foloseste pentru curatarea partilor detasabile de
metal, tancurilor de cerneala, tavilor de cerneala.

Mod de functionare: o parte mobila cu caruciorul de spalare este plasat in fata
masinii. Caruciorul de spalare cu componentele ce trebuise spalate este impins in
interiorul masinii. Usa se inchide manual de catre operator. Programul de spalare
este activat de la panoul de control al masinii. In timpul operatiunii de spalare
caruciorul mobil este miscat in fatad si in spate, iar piesele care trebuise spalate
sunt stropite cu solvent de sus si de jos. Solventul necesar pentru spalarea
principald este luat din partea inferioard a masinii si se recircula. Pentru
reimprospatarea cu solvent curat masina se alimenteaza cu solvent curat din
bazinul cu solvent curat.

Dupa un anumit numar de cicluri de spalare nivelul de umplere in masina atinge
nivelul maxim. Asta inseamna ca programul de spalare nu poate fi repornit pana
cand masina nu este golita in totalitate sau partial. De asemenea masina poate fi
golitd Tnainte de aceasta situatie in cazul in care se constatd ca proprietatile
solventului folosit nu mai sunt adecvate scopului. Numarul de cicluri de spalare
este direct corelat cu durata de claire programata.

Durata de clatire depinde de o serie de factori de exploatare si de conditiile
specifice de operare. Cand se atinge nivelul maxim de umplere in instalatia de
spalat se gasesc aproximativ 920 | de solvent. Solventul uzat este golit intr-un
rezervor tampon de unde este trimis in sarje la masina de distilat ROTO 400.
Masina de spalat are doua rezervoare tampon, unul pentru solvent uzat iar unul
pentru solvent distilat. Aceste rezervoare tampon sunt legate in sistem inchis cu
masina de distilat ROTO 400.

Unitatea de distilat ROTO 400

Masina de distilat ROTO 400 distileaza solvent uzat de la masinile de tiparit si prin
comutare solvent uzat de la masina de spalat 320.

Traseele de solvent sunt inchise.

Sistemul opereaza folosind procesul de distilare, unde un solvent contaminat este
adus la fierbere prin incalzire (uleiul termic este incalzit in camera de incalzire
pozitionata sub recipientul de distilare prin elemente electrice de incalzire). Vaporii
rezultati sunt condensati prin racire in condensor. Partile solide dizolvate in solvent
nu se evapord si raman ca si reziduuri.

Capacitatea de distilare depinde de gradul de contaminare si punctul de fierbere al
solventului de distilat. Cu cat punctul de fierbere este mai scazut si gradul de
contaminare mai mic, capacitatea de distilat este mai mare. Avand in vedere ca
temperatura maxima a uleiului termic este de 195°C, se distileaza solventi cu punct
de fierbere ce nu depaseste 150°C.

Solventii cu punct de fierbere ridicat se distileaza sub vacuum.
Unitatea de distilat D W 100

Aceasta instalatie este proiectata si folosita pentru a recupera solventi contaminati
(flexosol cu reziduuri de polimer).

Sistemul opereaza folosind procesul de distilare, unde solventul contaminat este
adus la fierbere prin incéalzire. Vaporii rezultati sunt condensati prin racire in
condensor. Partile solide dizolvate in solvent nu se evapora si rdman ca si rezidiuri.
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* Tipografie

Procesul de tiparire incepe cu pregatirea tiparului, CD-ul cu designul dorit este
receptionat si verificat.

Placile tipografice sunt pregatite la sectia "Pregatire tipar” si montate pe sleev-uri.
Acestea sunt montate pe masina tipografica la capul corespunzator cernelii dorite,
fiind in contact cu rola anilox. Cerneala este dozata din tancurile de alimentare,
vascozitatea ei fiind reglatd cu ajutorul solventului si a intaritorului. Materialul de
tiparit (folia sau hartia) urmeaza traseul masinii si intra in contact cu placile de
tiparire. Din tancurile de alimentare ale masinii de tiparit cerneala ajunge prin
pompare pe rola anilox, unde este intinsa pe suprafata acesteia cu ajutorul unor
lame metalice. In prealabil cerneala a fost amestecata cu mixerele de cerneala.
Folia este tiparita prin presare cu ajutorul placii tipografice. Cerneala este depusa
de rola anilox pe placa flexografica iar de aici punctele de pe placa o transfera pe
materialul de tiparit (folie sau hartie).

Uscarea cemelii pe folie se realizeaza prin trecerea acesteia printr-un spatiu cu
temperatura controlatd si setata in functie de caracteristicile foliei. Folia tiparita se
ruleaza pe tuburi de carton, PVC sau metal, se cantareste, dupa care se depune
pe palet si se indoliaza, dupa care se depoziteaza.

Extrudare

Granulele de PE din tancul de alimentare ajung in dozatoare. Din dozatoare
granulele sunt conduse in extruder, unde are loc procesul de incalzire la
temperatura specifica de topire a materialului. De aici materialul topit este condus
cu ajutorul unui melc prin site. Din corpul extruderului topitura trece printr-o fanta
circulard ingustd obtindndu-se astfel un balon, din care rezulta folia sac care este
condusa pe traseu cu ajutorul unor role purtatoare.

La finalul procesului folia se taie la dimensiunile cerute, se ruleaza pe tuburi de
carton, PVC, sau metal se cantareste, dupéa care se depune pe palet si se infoliaza,
dupa care se depoziteaza.

Masina de metalizat

Masina de metalizat este alimentata cu folie de polipropilena cu ajutorul
stivuitorului. Dupa alimentare folia se deruleaza pentru a deschide traseul iar
placile de metalizare se curata (sau se schimba).

Masina de metalizat se inchide asigurandu-se conditile de proces specifice. Se
asigura temperatura necesara si vidarea incintei masinii. Pe folia de polipropilena
se depune aluminiul topit provenit din sarma de aluminiu.

Se verifica vizual folia de polipropilena metalizata si infasurarea acesteia pe rola.
Dupa terminarea rolei se aduce presiunea si temperatura la valorile indicate de
tehnologie. Rola se ruleaza pe tuburi de carton se depune pe palet si se infoliaza
cu folie strech dupa care se depoziteaza.

Fabricarea pungilor

Folia tiparita si folia termocontractibild pentru intaritura sunt alimentate manual la
masina de confectionat pungi. Dupa aceasta operatie folia urmeazd un anumit
traseu in care este pliatd si tensionata in vederea realizérii fundului pungii si a unei
suprapuneri exacte.

Folia termocontractibild este apoi supusa procesului de suturare si taiere pentru
obtinerea manerului pungii.
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Dupa lipirea intariturii urmeaza taierea foliei si obtinerea pungilor care se ghideaza
apoi pe un conveior. De pe conveior sunt preluate si ambalate in saci de plastic si
apoi In cutii si depuse pe palet, infoliate in strech.

e Debitarea foliei

Materia prima este constituita din folie laminata (sau folie tiparita sau hartie
tiparitd). Masina de debitat este alimentata cu folie laminatd manual. Debitarea
foliei consta n taierea acesteia cu ajutorul unor lame (cutite) metalice urmata de
rularea benzii astfel obtinute pe tuburi de carton, PVC sau metal.

Benzile se depun pe palet si se infoliaza cu stretch, dupa care se depoziteaza.
* Masina de injectat

Materia prima (granule) se transfera din tancurile de stocare (silozuri) n
dozatoarele masinii de injectat. De aici materia prima se introduce in injector cu
ajutorul unui melc transportor. In aceasta faza a procesului tehnologic are loc
incalzirea la temperatura specifica de topire a materiei prime.

Materialul obtinut prin topirea granulelor se injecteaza in matrita unde se obtine
produsul dorit. Dupa injectare preformele obtinute sunt racite si proiectate pe o
banda transportoare. De aici ajung intr-un container de transfer care la randul lui se
cantareste si se infoliaza.

¢ Masina de laminat

Procesul de laminare consta in lipirea a doua folii cu un adeziv. In procesul
tehnologic una din folii este tiparita iar cealalta, in functie de cerinte, este folie
transparenta, alba sau metalizata. Se poate lamina si hartie cu folie.

Laminorul este alimentat cu aceste materii prime carte se fixeaza pe dispozitivul de
prindere. Adezivul folosit se introduce in tancul de dozare care este apoi incalzit.

Adezivul este dozat pe suprafata foliei mai late uniform cu ajutorul unei role.

Folia tiparita este lipitda de folia metalizata prin trecerea acestora prin cilindrii de
lipire care sunt setati la o anumita temperatura si exercitéd o anumita tensiune.

Rola de folie laminata este apoi rulata sub o anumita tensiune si presiune pe un tub
din PVC sau carton. In final rola se cantareste, se depune pe palet si se infoliaza in
strech dupa care urmeaza depozitarea acesteia.

* Masina de mixat cerneala

Aceasta instalatie serveste pentru prepararea si mixarea cernelurilor speciale pe
baza de solvent necesare tiparirii.

Instalatia se alimenteaza din 14 recipiente de alimentare (butoaie 200 [) care contin
materiile prime necesare prepararii cernelurilor speciale. Reteta se introduce n
calculatorul de proces si pe baza acestei retete instalatia se alimenteaza cu
cantitatile de materii prime necesare din recipienti. Produsul final (cerneala
speciald) se colecteaza intr-un container special (25 Kg) céntarit in prealabil.
Cerneala se amesteca inainte de a fi livrata la tipografie. Instalatia functioneaza
automat fiind controlata de un calculator de proces.

4.3. Inventarul iesirilor (produselor si subproduselor)
Produsele si subprodusele obtinute Tn anul 2018 sunt prezentate in tabelul urmator:
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B Denumire | UM | Cantitate
Produs
Dopuri, capace, manere (HDPE) kp 549906

| Preforme(PET) kg 2648
Folie termo (PE) kg 928044
Folie strech kg 106502
Folie tiparita si laminata kg 501234
Coli tiparite (hartie) kg 68181
Pungi PMS kg 5090
Etichete tiparite PE kg 164660

4.4. Inventarul iesirilor (deseurilor)
Tipurile de deseuri gestionate in cadrul obiectivului sunt prezentate in tabelul

urmator:

Denumire deseu ?{%dBdS%?g(l)j 0(:2f Caracter Destinatie Cod
Deseu aluminiu 1501 04 N R4
Deseu ambalaje material plastic 1501 02 N SC Drinks Prod R3
Deseu material plastic 07 02 13 N SC Drinks Prod R3
Ambalaje de hartie si carton 1501 01 N European Food R3
Ambalaje de lemn 150103 N TGIE R3
Deseuri de solventi de la spalari 080117* P Reciclare prin
componente distilare R2
Namoluri cu continut de solventi 08 01 13* = SC Pro Air Clean
organici Ecologic D13
Ulei uzat 13 02 07* P
Corpuri de iluminat 2001 21* P Bene International R4
Ambalaje materiale compozite 150105 N SC Drinks Prod R4
Ambalaje metalice 1501 04 N SC ECOGREEN

_ ) RECICLARE R4

Deseu menajer 7 20 03 01 N SC Edilul SA D1

4.5. Diagramele elementelor principale ale instalatiei

Diagramele elementelor principale ale instalatiei acolo unde sunt importante pentru
protectia mediului

4.6. Sistemul de exploatare

Parametrul de Inregistrat | Alarma(N/L/R) | Ce actiune a Care este
exploatare Da/ Nu *4 procesului timpul de
rezulta din raspuns?
feedback-ul (secunde/minute/
acestui ore daca nu este
parametru? cunoscut cu
- precizie)
Presiune, temperatura L Aducere in minute
parametri

*4 N-Fara alarma
L=Alarma la nivel local
R=Alarma dirijata de la distanta (camera de control)
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Informatii suplimentare despre sistemul de exploatare
NU ESTE CAZUL

4.6.1. Conditii anormale

CONDITIILE ANORMALE DE FUNCTIONARE POT CONDUCE LA EMISII
SUPLIMENTARE DE POLUANTI IN MEDIU

4.7. Studii pe termen mai lung considerate a fi necesare

Proiecte curente in derulare _ Rezumatul planului studiului

Studii propuse

4.8. Cerinte caracteristice BAT

Asigurarea functionarii corespunzatoare prin:

4.8.1. Implementarea unui sistem eficient de management al mediului;

‘ESTE IMPLEMENTAT UN SISTEM DE ASIGURARE A CALITATII J

4.8.2. Minimizarea impactului produs de accidente si de avarii printr-un plan de
prevenire si management al situatiilor de urgenta;

'Tn cadrul obiectivului s-a elaborat un plan de prevenire si management a situatiilor
de urgenta.

Planul este compus din:

- Planul de prevenire si combatere a poluarilor accidentale

- Planul de prevenire si stingere a incendiilor

4.8.3. Cerinte relevante suplimentare pentru activitatile specifice sunt identificate mai
jos:

INU ESTE CAZUL

EMISII S| REDUCEREA POLUARII

4.9. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in aer
4.9.1. Emisii si reducerea poluarii

Activitatile desfasurate in cadrul instalatiei constituie surse de poluanti pentru aer (in

special compusi organici volatili - COV), respectiv:

 Surse dirijate:
» Emisii captate si tratate
% Tipografie
> utilaj de tiparire Astraflex
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> utilaj de tiparire Novoflex
> utilaj de tiparire Windmoeller & Hoelscher
& Pregatire tipare
» utilaj Spalare Cyrel
» uscatoare Cyrel
& Distilare
utilaj de distilare ROTO400
utilaj de distilare DW100

Emisii captate si netratate
Sectia folie

Sectia pregatire tipare
Distilare

Sectia fabricare pungi

Sectia serigrafie

Sectia laminare

Sectia tiparire offset in rotativa

>

™

r

\jf

FEEEEEES

Emisii nedirijate (emisii fugitive)
%, Diverse faze ale procesului — emisii difuze

4.9.2. Protectia muncii si sanatatea publica

lEU SE CONSIDERA NECESARE MASURI SUPLIMENTARE

4.9.3. Echipamente de depoluare

Caracteristicile surselor de poluare, respectiv ale instalatiilor de retinere sunt prezentate
mai jos:

« Emisii captate si tratate

Caracteristici fizice ale sursei

-utilaj de tiparire
Windmoeller&

Hoelscher tanc de amestecare a apei cu
Pregatire tipare - nutrienti si cu aerul de tratat;
utilaj senzor monitorizare a
Spalare Cyrel, concentratiei nutrientilor si a
uscatoare Cyrel nivelului apei in tancul de

biologic, format din cultura de
bacterii depusé pe suport inert;

FESRAR Poluant| Echipamente de depoluare Debit | Inaltime | Diametru
proces/sursa evacuare | refulare |  (m)
mc/h (m)
Tipografie/ Compusi [nstalatie tip VOCUS: 18.000 10,80 0,300
_utilaj de tiparirgorganici reactor tip Vocus, H=10m,
Astraflex volatili  [D=3,5 m, cu sistem de admisiel
-utilaj de tiparire aer incarcat cu COV si sistem
Novoflex de pulverizare apa; filtru
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Caracteristici fizice ale sursei

utilaje de distialare
ROTO400 si D W100

Faza de Poluant| Echipamente de depoluare Debit | Inaltime | Diametru
proces/sursa evacuare | refulare | (m)
mc/h (m)
amestecare; sistem de
Distilare / conversie a frecventei de

operare; sistem de vane, pentru
evacuarea
atmosfera si recircularea apei in
sistem; calculator de proces.

aerului

tratat in

* Emisii captate si netratate

Sectialinstalatia

Poluant

Echipament pentru evacuare si dispersie

Sectia folie
- ventilatie naturala

Sectia pregatire tipare:
- exhaustare incapere atelier
+labaorator

Sectia fabricare pungi:
- ventilatie hala

Sectia serigrafie:
- exhaustare utilaje

Sectia laminare:
-utilaje de laminare Super Symplex

Sectia tiparire ofset in rotativa

Compusi
organici
volatili

1 ventilator Q=7.000 mc/h;
Cos: H=6.5m; D=500 mm
Cos: H=6.5m; D=320 mm

1 ventilator H= 6,5 m, D=320 mm Q =345 mc/h
1 ventilator H= 6,5 m, D=320 mm Q =170 mc/h
1 ventilator H= 6,5 m, D=320 mm Q =500 mc/h
1 ventilator, Q = mc/h;5200-12000 mc/h turatie
reglbila

Cos: H=5.5 m; D= 700mm

2 ventilatoare H= 8,5 m, Q; = 1500mc/h,

Q, = 3600mc/h; Cosuri: H=8,5 m, D=250mm

1 cos H=4,5, D=350 mm

4.9.4. Studii de referinta

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili cea mai adecvata metoda de incadrare in
limitele de emisie stabilite in Sectiunea 13 a acestui formular ?
Daca da, enumerati-le si indicati data pana la care vor fi finalizate

Studiu

Data

NU SE CONSIDERA NECESAR

495 COV

Datoritda consumului de solventi organici in instalatile de tiparire (prin serigrafie si
flexografie) precum si in instalatile de laminare, instalatia intrd sub incidenta Legii 278 /
2013 privind emisiile industriale, referitoare la reducerea emisiilor de compusi organici
volatili datorate utilizarii solventilor organici in anumite activitati si instalatii.

Bilantul solventilor
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Prin bilantul de solventi se determina consumul de solventi pentru un interval de 12 luni si
se face dovada indeplinirii anumitor cerinte prevazute in Legea 278/2013 privind emisiile
industriale.

Bilantul de solventi (conform Anexei nr.7 a Legii 278/2013 privind emisiile industriale) este
utilizat pentru:

o A stabili consumul de COV din fiecare activitate si pentru a se verifica, daca
valoarea de prag este depasita;
e A dovedi la fiecare activitate, daca este respectata:
» valoarea limita pentru emisii fugitive;
» valoarea limita pentru emisii totale
sau
» valoarea tinta a planului de reducere.

Valorile de prag pentru consumul de solventi sunt prevazute in Legea 278/2013 Anexa 7
Partea a 2-a, pentru diferite tipuri de activitati.

in cazul in care instalatia se incadreaza in domeniul de aplicabilitate Legii 278/2013,
titularul activitatii va face dovada prin prezentarea unui plan de gestionare a solventilor

organici cu continut de COV, a respectarii urmatoarelor valori limita de emisie pentru:

e emisiile totale de compusi organici volatili sau

e emisiile fugitive de compusi organici volatili sau

e emisia tintd in cazul aplicarii Planului (schemei) de reducere a emisiilor de
compusi organici volatili.

Conform evidentei consumurilor de substante cu continut de compusi organici volatili
realizate Tn anul 2018 rezulta urmatoarele:

DENUMIRE SUBSTANTA CONSUM(Kg) | COV(%) |COV(Kg)| S.U.(%) | S.U.(Kg)
TIPARIRE-FLEXOGRAFICA

CERN.PP ALB(WEISS) 29,402 65 (1911130 35 10290.7
ALCOOL IZOPRPILIC 3,800 100 | 3800.00 37 1406
RINTLAC HIGH GLOOS 15 65 9.75 35 5.25
LAC 13,449 90 |12104.10, 15 2017.35
CERN.PP MAGENTA 6,436 67 | 4312.12 37 2381.32
CERN.PP BLACK (NEGRU) 4,240 65 | 2756.00 35 1484
LIANT PP (SUNLAM PROCESS
VERSCHINTT) 20 80.5 | 16.10 19.5 3.9
CERN.PP ROSU CC 1,721 65 | 1118.65 35 602.35
CERN.PP YELLOW 9,473 67 | 6346.91 33 3126.09
CERN.PP CYAN 4,057 66 | 2677.95 34 1379.55
M/S YELLOW BASE 373.2 67 | 250.04 33 123.156
G/S YELLOW BASE 183 67 122.61 33 60.39
SUNPROP RB TV 255.3 65 16595 | 57.1 | 145.7763
TV STAMMFERBEN 290 67 194.30 58 168.2
NC BASE VARNISH 584 80.5 | 470.12 19.5 113.88
SUNLAM TV 360 72 | 259.20 28 100.8
CYAN BASE 429.4 62 | 266.23 28 120.232
VIOLET BASE PCC6640 326.1 72 | 234.79 28 91.308
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DENUMIRE SUBSTANTA CONSUM(Kg) | COV(%) [COV(Kg)| S.U.(%) | S-U.(Kg)
RUBIN BASE 381 72 | 274.32 28 106.68
RHODAMINE BASE 28.8 725 | 20.88 27.5 7.92
FIRE RED BASE 257.7 67 | 172.66 38 97.926
BLACK BASE 385.3 67 | 258.15 33 127.149
GREEN BASE 155.7 63 98.09 37 57.609
GELB ROTLICH 210 612 | 12852 | 38.8 81.48
DILUANT (VISKOZITAS
STABILIZATOR) 31,986 100 |31986.00, 0 0
INTARZIETOR PP+PE (ETOXY-

PROPANOL) 8,05 100 |8050.00| 0.05 4.025
FLEXOSOL (WERNER BEST) 0.00 100 0.00 0 0
CERNEALA ARGINTIE 11 65 7.15 35 3.85
TOTAL 116,88 95211.89 24106.89
SERIGRAFIE
SOLVENT PENTRU SCITEX 2.92 100 2.92 0 0
DILUANT UNIVERSAL 4.4 100 4.4 0 0
ZE-805 0.04 100 0.04 0 0
ZE 811 0.9 100 0.9 0 0
7E-806 0.6 100 0.6 0 0
77-639 29.5 100 29.5 0 0
FLASH-FIX 10.368 100 | 10.368 0 0
OP 001 43 0 0 50 2.15
OP-004 B 07 0 0 50 0.35
OP-043 3.4 0 0 50 1.7
OP-135 1.2 0 0 50 06
OP-162 0.8 0 0 50 0.4
OP-203 0.3 0 0 50 0.15
OP-215 1.4 0 0 50 07
ON-476 0.7 0 0 50 0.35
NB-001 4.13 50 2.065 50 2.065
NB-021 1.59 50 0.795 50 0.795
NB-043 0.2 50 0.1 50 0.1
NB-320 05 50 0.25 50 0.25
NB-320 0.6 50 0.3 50 0.3
FWA58 17.1 95 | 16.245 50 8.55
MP-461 0.75 50 0.375 50 0.375
CERNALA PENTRU SCITEX 34 50 17 50 17
TOTAL 120.4 85.858 35.835
LAMINARE
ACETAT DE ETIL 1,400 100 |1,400.00 0 0
ADEZIV LAMINARE 20,261 0 0.00 0 0
TOTAL 21,661 1,400.00 0

TIPARIRE-OFFSET
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DENUMIRE SUBSTANTA CONSUM(Kg) | COV(%) |COV(Kg)| S.U.(%) | S.U.(Kg)
CERNEALA HUBER REZISTA
ALBASTRU _ 77 006 | 00462 | 99.94 | 76.9538
CERNEALA HUBER REZISTA ROSU 71 006 | 0.0426 | 99.94 | 70.9574
CERNEALA ALBA DE ACOPERIRE 12 0.06 | 0.0072 | 99.94 | 11.9928
HUBER COMBIFIX XL 130 0.06 | 0.078
CERNEALA HUBER REZISTA
GALBEN _ 111 006 | 0.0666 | 99.94 | 110.9334
CERNEALA HUBER REZISTA
NEGRU 64 0.06 | 0.0384 0
CERNEALA NEAGRA INK SD 24 10.3 0.06 |0.00618| 99.94 |10.29382
CERN.AURIE 27 006 | 00162 | 99.94 | 26.9838
CERN.ROSU SPEC. BURGER 75 006 | 0045 | 99.94 | 74.955
CERNEALA ALUBET E PR 37.5 006 | 0.0225 | 99.94 | 37.4775
CERNEALA ALUBET E.PR.ROSU 25 006 | 0015 | 99.94 | 24.985
CERNEALA ALBASTRA ALBET 22.5 0.06 | 0.0135 | 99.94 | 22.4865
RONABL E 425 0 0 0 0
TOTAL 1,087.3 0.39738 468.019
TOTAL INSTALATIE 139,748.70 96,698.15 24610.75

PLAN DE GESTIONARE A SOLVENTILOR ORGANICI CU CONTINUT DE COV

Input Output

11 96,698 01.1 11,14 to/an

12 40,46 01.2 0,802 to/an
02 0 to/an
03 0 to/an
04 21,146 to/an
05 61,57 to/an
06 2,04 to/an
07 0 to/an
08 0 to/an
09 0 to/an

1.1 Cantitatea de solventi cumparatj, introdusi in consum:
In anul 2018 s-au consumat 96.698,15 kg solvent

1.2 Cantitatea de solventi recuperati prin distilare, reutilizata in procesul tehnologic:

Conform “Evidenta deseuri 2018” cantitatea de solvent redistilat este de 40,46 to, iar
cantitatea existentd In stoc este 0t , astfel cantitatea de solvent reutilizata este de

40,46 to

01.1 Emisii de COV din gaze reziduale tratate controlate:

Instalatia de tratare VOCUS
01.1= 11,14 to/an
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Mod de calcul:

Qexh = 18000 mc/h ;

Timp functionare : 3 x 6 h/zi, 5 zile/saptaméana, 210 zile/an ;

Factor de conversie C->COV : 1,83

Analize efectuate : conform buletin de analiza atasat
= 01.1=2895 x 18000 x 18 x 210 x 1,83 = 11,14 to/an ;
= Masa COV intrat in Vocus : 584 x 18000 x 18 x 210 x 1,83 =72,71 to/an ;
= 05=72,71-11,14 = 61,57 to/an

01.2 - Emisii de solvent in gaze reziduale netratate:
SECTIA LAMINARE : utilaje laminare (2 puncte emisie)
Super Symplex 1- cos evacuare gaze Qext=3600mc/h
Timp functionare : 2x8h/zi, 5 zile/saptamana, 260 zile/an ;

Factor de conversie C->COV : 1,83
Analize efectuate : buletin de analiza atasat
= 01.2 =137 x 3600 x 16 x 260 x 1,83 = 0,375 to/an
Super Symplex 2- cos evacuare gaze Qext=3600mc/h
Timp functionare : 2x8h/zi, 5 zile/saptamana, 150 zile/an ;
Factor de conversie C->COV : 1,83
Analize efectuate : buletin de analiza atasat
> 01.2 =156 x 3600 x 16 x 180 x 1,83 = 0,295 to/an
SECTIA SERIGRAFIE : exhaustare incapere atelier (1 punct de emisie)
Qext=5200-7200 mc/h- turatie reglabila
Timp functionare : 1x8h/zi, 250 zile/an
Factor de conversie C->COV : 1,83
Analize efectuate : buletin de analiza atasat
= 012=4x5200x8x250x1,83=0,076 to/an
SECTIA PREGATIRE TIPAR- exhaustare atelier ( 1 punct de emisie)
Qext= 3600 mc/h
Timp functionare : 1x8h/zi, 150 zile/an ;
Factor de conversie C->COV : 1,83
Analize efectuate : buletin de analiza atasat
= 01.2=7,2x3600x8x150x1,83=0,056 to/an

01.2 total = 0,375 + 0,295 + 0,076 + 0,056 = 0,802 to/an

0.2 - Solventi organici evacuati cu apa reziduala:
Nu este cazul

0.3 - Solventi organici care raman in produs:
Nu se regasesc solventi in produs.

0.4 - Emisie difuza:

Se calculeazéd prin metoda indirecta ( metoda diferentei )

F (04 )=11-01. 1-01.2-05-06-07-08=96,698-11,14-0,802-61,57-2, 04-0-0= 21,146 =
21,15 to/an
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0.5 - Solventi organici care prin reactii chimice sau fizice sunt eliminate sau captate:
05 = 65,67 to/an

0.6 - Solventi din deseuri reziduale colectate:

Conform raportului “Evidenta deseurilor 2018" cantitatea de namoluri cu continut de
solventi organici care a fost generat de societate este de 5,85 to cu un continut de
solvent cca 2,04 to/an

in anul 2018 s-a eliminat cantitatea de 3,2 to de namoluri cu continut de solventi organici
de catre SC PRO AIR CLEAN ECOLOGIC SA Timigoara

0.7 - Solventi organici care sunt vanduti sub forme de rezultate comerciale:

0

0.8 - Solventi organici recuperati, stocati:

Conform raportului “Evidenta deseurilor 2018" cantitatea de solvent redistilat existenta in
stoc este 0 fo

0.9 - Solventi organici eliberati in alte moduri:

0

Determinarea consumului de solvent
CS =11-08 =96,698 — 0 = 96,698 to/ an

Consumul de solvent cu compusi organici volatili la SC. MULTIPACK SRL, com.
DRAGANESTI depaseste pragul de 15 to/an respectiv 30 to/an, astfel activitatea intra
sub incidenta Legii 278 /2013 privind emisiile industriale.

Respectarea valorii limitd prevazuta pentru emisii Ccov

Nivelul emisiilor este reglementat de Legea 278/2013 Anexa 7 Partea 2 prin Valori Limita
de Emisie (V.L.E.). Astfel, pentru activitatea de Alt tip de rotogravurd, flexografie, tiparire
serigrafica in rotativa, unitati de laminare sau glazurare, tiparire serigrafica in rotativa pe
textile si carton este prevazuta valoarea limita de emisie de C.0.V. = 100 mgC/mc pentru
un prag de consum solvent peste 15 t/an pentru rotogravurd, flexografie, serigrafie,
laminare sau glazurare, respectiv 30 t/an pentru tiparire serigrafica in rotativa pe textile si
carton. Aceasta limitd se referd la emisia de COV din instalatie, definitd ca «o unitate
tehnica stationara, in care se desfasoara una sau mai multe activitati prevazute in Anexa
nr.1 sau Anexa nr. 7 partea 1, precum si orice alta activitati direct asociate desfasurate pe
acelasi amplasament, care au o conexiune tehnica cu activitdtile prevazute In anexele
respective si care pot genera emisii i poluare».

Valorile emisiilor de COV in gazele reziduale captate, tratate, cuantificate prin determinari
directe nu depasesc valoarea limitd reglementata de Legea 278/2013 privind emisiile
industriale — conform Raport de monitorizare.

Respectarea valorii limita prevazuta pentru emisiile fugitive
Valoarea limita pentru emisiile fugitive (F) este 20% din consumul total de solvent,
prevazut pentru un consum anual de solvent > 25 to/an.
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Cantitatea procentuald de solvent (X) evacuati prin emisii difuze/ fugitive in raport cu
consumul de solventi este:

X=F (0.4) x 100/ (11+12)= 21,146 x 100/(96,698+40,46) = 15,41 %

15,41 % < 20%

Concluzii

Activitatea de imprimare prin tipografiere a ambalajelor desfasurara in cadrul SC
MULTIPACK SRL com. Draganesti, intrd sub incidenta Legii 278/2013 (consum
de solventi organici cu continut de compusi organici volatili depaseste valoarea
prag de 15 to/an respectiv 30 to/an)

Pentru instalatia SC MULTIPACK SRL a fost emisd Autorizatia Integrata de
mediu nr.119 NV6 din 18.02.2011 revizuita in data de 16.12.2013 de catre Agentia
pentru Protectia Mediului Bihor

Sistemul de retinere si tratare a emisiilor de compusi organici volatili a intrat in
regim normal de functionare avand un randament de 84,7% conform raportului de
monitorizare a emisilor de compusi organici volatili

Instalatia este conforma cu cerintele stipulate in Legea 278/2013 privind emisiile
industriale.

in ceea ce priveste aspectele privind respectarea Legii 278/2013 Anexa7. Partea
4. se declara faptul ca in cadrul unitatii nu se folosesc substante sau amestecur
carora le sunt atribuite fazele de pericol H340, H350, H360D ori H360F

NOTA :

La calculul factorului de conversie carbon C in cantitate de substanta, se va avea
in vedere cantitatea de solventi principali utilizati (acetat de etil si etoxipropanol, in
proportie 2 :1); prin calculul procentului de carbon la greutatea moleculara a
solventului stabilit s-a constituit factorul de conversie de min. 1,83 ;
Formula de calcul utilizata la calculul randamentului instalatiei VOCUS :

fj = (1 — Cie/Cin ) X100 unde :

C:.. — concentratia COV la intrarea in instalatie (determinata prin masuratori)
Cin - concentratia COV la iesirea din instalatie (determinata prin masuratori)

4.9.6. Studii privind efectul (impactul) emisiilor de COV

Exista studii care necesita a fi efectuate pentru a stabili ce se intampla in mediu si care este
impactul materiilor prime utilizate?

Studiu Data

NU SE CONSIDERA NECESAR -

4.9.7. Eliminarea penei de abur

INU ESTE CAZUL

4.10. Minimizarea emisiilor fugitive in aer
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Informatii privind emisiile fugitive:

% estimat din
Masa/unitatea de timp | evacuarile totale ale
unde este cunoscuta |poluantului respectiv
din instalatiei

Sursa Poluanti

Rezervoare deschise (de —
ex. statia de epurare a apelor
uzate, instalatie de tratare/
acoperire a suprafetelor);
Zone de depozitare (de ex. —
containere, halda, lagune);
Incarcarea si descarcarea —
containerelor de transport
Transferarea materialelor CoVv
dintr-un recipient in altul (de
ex. reactoare, silozuri;
cisterne) o
Sisteme de transport; de — i
ex. benzi transportoare,
Sisteme de conducte si COvVv
canale (de ex. pompe, valve,
flanse, bazine de decantare,
drenuri, guri de vizitare etc.);
Deficiente de etansare / Cov
etansare slaba
Posibilitatea de by-pass-are —
a echipamentului de
depoluare (in aer sau in apa);
Posibilitatea ca emisiile sa
evite echipamentul de
depoluare a aerului sau a
statiei de epurare a apelor
Pierderi accidentale ale Cov
continutului instalatiilor sau
echipamentelor in caz de
avarie

4.10.1. Studi

Sunt necesare studii suplimentare pentru stabilirea celei mai adecvate metode de reducere a
emisiiior fugitive?

Studiu Data

NU SE CONSIDERA NECESAR -

4.10.2. Pulberi si fum

Tehnici generale:

e Retinerea pulberilor de la operatiile de lustruire. Posibiltatea de recirculare a pulberilor trebuie
analizata;

INU ESTE CAZUL B
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e Acoperirea rezervoarelor si vagonetilor;

INU ESTE CAZUL

o Evitarea depozitarii exterioare sau neacoperite;

DA, UNDE ESTE POSIBIL

e Acolo unde depozitarea exterioara este inevitabila, utilizati stropirea cu apa, materiale de
fixare, tehnici de management al depozitari, paravanturi etc;

NU ESTE CAZUL

e Curatarea rotilor autovehiculelor si curdtarea drumurilor (evita transferul poluarii in apa si
imprastierea de catre vant),

[DA, DACA ESTE NECESAR

e Benzi transportoare inchise, transport pneumatic, minimizarea pierderilor;

DA

e Curatenie sistematica;

DA

e Captarea adecvatd a gazelor rezultate din proces.

IDA

4.10.3. COV
Oferiti informatji privind transferul COV dupa cum urmeaza

De la Catre Substante Tel.m_:m_ utilizate pe_!ltru
) minimizarea emisiilor

Ambalaje Masini prelucrare COV Trasee etanse

Instalatii colectare | Instalatia de retinere | COV Trasee etanse

4.10.4. Sisteme de ventilare
Informatii despre sistemele de ventilare

Identificati fiecare sistem de ventilare Tehnici utilizate pentru minimizarea
emisiilor

Sectia folie - ventilatie

Sectia pregatire tipare: 1 ventilator Q=7.000 mc/h;

- exhaustare incapere atelier Cos: H=6.5m; D=500 mm

Sectia fabricare pungi: 1 ventilator H=6,5 m, Q =345 mc/h;

- ventilatie hala 1 ventilator H=6,5 m, Q =170 mc/h;

1 ventilatoare H= 6,5 m, Q =500 c/h/buc;
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]

Cosuri: D=320 mm

Sectia serigrafie: - exhaustare utilaje

1 ventilator , Q = 5.200-12.000 mc/h;,
Cos: H=5.5 m; D= 630mm

Sectia laminare: utilaje de laminare Super

2 ventilatoare H=8,56m, Q; = 1500mc/h,

Symplex )

Q, = 3600mc/h; Cosuri: H=8,5 m, D=250mm

Sectia tiparire ofset in rotativa |1 cos H=4,5, D=350 mm

4.11. Reducerea emisiilor din surse punctiforme in apa de suprafata si canalizare

4.11.1. Sursele de emisie

Descrieti dupa cum urmeaza sistemele de epurare pentru fiecare sursa de apa uzata

Metode de

epurare

Sursa de apa uzata Metode de minimizare a ]

cantitatii de apa consumata

Punctul de evacuare

APE UZATE EVIDENTA CONSUM RETEA STATIE DE EPURARE
MENAJERE ELIMINARE PIERDERI CANALIZARE

4.11.2. Minimizare

F)NSUMUL DE APA ESTE MINIMIZAT ; CONSUMURILE SPECIFICE SE
IN

CADREAZA IN VALORILE DE REFERINTA

=

4.11.3. Separarea apei meteorice

APELE METEORICE SE COLECTEAZA SEPARAT DE APELE DE MENAJERE Sl

PARCURG UN DECANTOR CU SEPARATOR DE PRODUSE PETROLIERE

EVACUATE PRIN RETEAUA SC EUROPEAN FOOD SA

4 11.4. Justificare

[NU SE JUSTIFICA ECONOMIC POTABILIZAREA EFLUENTULU

Studi

LEste necesar sa se efectueze studii pentru stabilirea celei mai adecvate metode in vederea

‘incadrarii in valorile limita de emisie din Sectiunea 137
stdw _______ |Data
T NU SE CONSIDERA NECESAR -

4.11.5. Compozitia efluentului

Principalii compusi chimici ai efluentului (inclusiv sub forma de CCO) si ce se intampla cu

ei in mediu sunt monitorizati de SC EUROPEAN FOOD SA conform contractului.

[ Component - (in Masa / mg/| T
special sub forma Punctul de evacuare Destinatie unitate de MAX
CCO) timp
pH
Materii in suspensie STATIE DE
CBOS5 RETEA CANALIZARE EPURARE
| Substante extractibile B

4.11.6. Studii
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Sunt necesare studii pe termen mai lung pentru a stabili destinatia in mediu i impactul acestor
evacuari?

Studiu Data

NU SE CONSIDERA NECESAR -

4.11.7. Toxicitate
Lista poluantilor cu risc de toxicitate din efluentul epurat

NU SE CONSIDERA NECESAR — EFLUENTUL NU CONTINE COMPUSI TOXICI,
NU SUNT RESTITUTII DE APE UZATE TEHNOLOGICE

Acolo unde exista studii care au identificat substante periculoase sau niveluri de toxicitate
reziduala, rezumati orice informatii disponibile referitoare la cauzele toxicitafii si orice
tehnici propuse pentru reducerea impactului potential:

INU ESTE CAZUL |

4.11.8. Reducerea CBO
]APELE UZATE AU CARACTER STRICT MENAJER |

4.11.9. Eficienta statiei de epurare orasenesti

| Parametru Modul in care acestia vor fi epurati in statia de epurare_|
Metale ‘ -
Poluanti organici persistenti
Saruri si alti compusi anorganici
[NU ESTE CAZUL ]

4.11.10. By-pass-area si protectia statiei de epurare a apelor uzate orasenesti

% din timp cat statia este ocolita
O estimare a incarcarii anuale crescute cu metale §i poluanti
persistenti care vor rezulta din by-pass-are
Planuri de actiune in caz de by- pass-are, cum ar fi cunoasterea
momentului in care apare, replanificarea unor activitati, cum ar fi
curatarea, sau chiar inchiderea atunci cand se produce by-pass-
area,

Ce evenimente ar putea cauza o evacuare care ar putea afecta in
mod negativ statia de epurare si ce actiuni (de ex. bazine de
retentie, monitorizare, descarcare fractionata etc.) sunt luate pentru
a o preveni

Valoarea debitului de asigurare la care statia de epurare
oraseneasca va fi by-pass-ata

NU ESTE CAZUL

4.11.10.1. Rezervoare tampon
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[NU ESTE CAZUL

4.11.11. Epurarea pe amplasament

FIU ESTE CAZUL — PE AMPLASAMENT NU ESTE PREVAZUTA STATIE DE J

EPURARE

4.12. Pierderi si scurgeri in apa de suprafatd, canalizare si apa subterana
4.12.1. informatii despre pierderi si scurgeri dupa cum urmeaza:

Sursa Poluanti

Masal/unitatea de
timp unde este
cunoscuta

% estimat din
evacudrile totale ale
poluantului respectiv

din instalatie

i APELE PLUVIALE PARCURG UN DECANTOR CU SEPARATOR DE PRODUSE PETROLIEREJ

4 .12.2. Structuri subterane:

Cerinta caracteristica a BAT

Conformare cu
BAT Da/Nu

Document
de referinta

Daca nuva |
conformati
acum, data
panala care
va veti
conforma

Furnizati planul (planurile) de amplasament,
care identifica traseul tuturor drenurilor,
conductelor si canalelor si al rezervoarelor de
depozitare subterane din instalatie. (Daca
acestea sunt deja identificate in planul de
inchidere a amplasamentului sau in planul
raportului de amplasament, faceti o simpla
referire |la acestea).

DA

Pentru toate conductele, canalele si
rezervoarele de depozitare subterane confirmati
ca una din urmatoarele optiuni este
implementata:

e izolatie de siguranta

e detectare continua a scurgerilor

e un program de inspectie si intretinere, (de ex.
teste de presiune, teste de scurgeri, verificari ale
grosimii materialului sau verificare folosind
camera cu cablu TV-CCTV, care sunt realizate
pentru toate echipamentele de acest fel (de

ex. In ultimii 3 ani si sunt repetate cel putin la
fiecare 3 ani)

DA,
VERIFICARE
VIZUAL
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Daca exista motive speciale pentru care considerati ca riscul este suficient de scazut sinu

necesita masurile de mai sus, acestea trebuie explicate aici

RETELELE DE CANALIZARE SUNT INTRETINUTE CORESPUNZATOR

4.12.3. Acoperiri izolante

Cerinta Da/Nu

fi

Daca nu, data pana la care va

Exista un proiect de program pentru asigurarea NU
calitatii, pentru inspectie si intretinere a
suprafetelor impermeabile si a bordurilor de
protectie care ia in considerare:

e capacitat];

e grosime;

e material;

e permeabilitate:

e stabilitate/consolidare;

e rezistenta la atac chimic;

e proceduri de inspectie si intretinere; si
asigurarea calitatii constructiei

NU SE CONSIDERA NECESAR

Au fost cele de mai sus aplicate in toate zonele
de acest fel?

4.12.4. Zone de poluare potentiala

die.ox. Zond de de ex. de ex. de ex.
. . Depozit de | Depozit | Depozit
Cerinta descarcare a R
materii de de
rezervoarelor . R
prime produse | deseuri
Confirmati conformarea sau o data pentru
conformarea cu prevederile pentru:
e suprafata de contact cu solul sau DA DA DA DA
subsolul este impermeabila
e cuve etanse de retinere a deversarilor DA DA
e imbinari etanse ale constructiei DA DA DA DA

_ e conectarea la un sistem etans de drenaj

4.12.5. Cuve de retentie

sau robinete

Sa fie proiectat pentru captarea scurgerilor de la rezervoare

Cerinta Mod de conformare
Sa fie impermeabile si rezistente la materialele depozitate DA
Sa nu aiba orificii de iesire (adica drenuri sau racorduri) $i DA
sa se scurga/colecteze catre un  punct de colectare un
punct de colectare din__interiorul cuvei de retentie
Sa aiba traseele de conducte in interiorul cuvei de retentie DA
si sa nu patrunda in suprafetele de siguranta
DA
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Sa aiba o capacitate care sa fie cu 110% mai mare decat DA
cel mai mare rezervor sau cu 25% din capacitatea totala a
rezervoarelor

Sa faca obiectul inspectiei vizuale regulate si orice DA
continuturi sa fie pompate in afara sau indepartate in alt
mod, sub control manual, in caz de contaminare

Atunci cand nu este inspectat in mod frecvent, sa fie DA
prevazut cu un senzor de ridicare a nivelului si cu o alarma

adecvata

Sa aiba puncte de umplere in interiorul cuvei de retentie, DA
unde este posibil sau sa aiba izolatie adecvata

Sa aiba un program sistematic de inspectie a cuvelor de DA

retentie, (in mod normal vizual, dar care poate fi extins la
teste cu apa acolo unde integritatea structurala este
incerta)

TOATE REZERVOARELE CE CONTIN PRODUSE CHIMICE SUNT PREVAZUTE CU
CUVE DE RETENTIE

4.12.6. Alte riscuri asupra solului
Alte elemente care ar putea conduce la emisii necontrolate Tn apa sau sol

Alte structuri, activitati, instalatii, conducte etc. care,
datorita scurgerilor, pierderilor, avariilor ar putea duce
la poluarea solului, a apelor subterane sau a cursurilor

de apa

Tehnici implementate sau
propuse pentru prevenirea
unei astfel de poluari

4.13. Emisii in ape subterane

4.13.1. Emisii directe sau indirecte de substante din Anexele 5 si 6 ale Legii 310/2004,
rezultate din instalatie, In apa subterana

Supraveghere - aceasta va varia de asemenea de la caz la caz, dar este obligatorie
efectuarea unui studiu hidrogeologic care sa contind monitorizarea calitatii apei subterane si
asigurarea ludrii masurilor de precautie necesare prevenirii poludrii apei subterane

1 | Ce monitorizare a calitatii Substantele | Amplasamentul punctelor de Frecventa (de
apei subterane este/va fi monitorizate | monitorizare si ex. zilnica,
realizata? caracteristicile tehnice ale lunara)

lucrarilor de monitorizare

2 | Ce masuri de precautie sunt
luate poluarii apei
subterane?

A SE VEDEA CAP. 9.3

[NU EXISTA EVACUARI IN APA SUBTERANA |

4.13.2. Masuri de control intern si de service al conductelor de alimentare cu apa si de
canalizare, precum si al conductelor, recipientelor si rezervoarelor prin care tranziteaza,
respectiv sunt depozitate substantele periculoase
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RETELELE DE ALIMENTARE CU

APA RESPECTIV CANALIZARE PRECUM Sl

TRASEELE DE TRANSPORT PENTRU COMPUSII CHIMICI UTILIZATI SUNT
INSPECTATE PERIODIC ; SE EVIDENTIAZA S| SE REMEDIAZA DEFICIENTELE

[CONSTATATE

4.14. Miros

4.14.1. Separarea instalatiilor care nu genereaza miros

NU SUNT SURSE SEMNIFICATIVE DE MIROSURI: DEPOZITAREA GRANULELOR DE

POLIMER SI A PRODUSULELOR FINITE

4.14.2. Receptori (inclusiv informatii referitoare la impactul asupra mediului si la
reglementérile existente pentru monitorizarea impactului asupra mediului)

|dentificati si descrieti Au fost realizate evaludri ale & faalizessd o Péiiergf:r: Au fost aplicate

fiecare zona afectata de |efectelor mirosului asupra tori de rubing? ges' il limite sau alte

prezenta mirosurilor mediului? eniRiade B TRl sizartior condifii?

primite

GOSPODARII NU S-AU REALIZAT NU SE REALIZEAZA NU S-AU NU AU FOST

PARTICULARE EVALUARI ALE MIROSULUI MONITORIZARE DE PRIMIT IMPUSE
RUTINA SESIZARI CONDITII SAU

LIMITE

4 14 3. Surse/emisii NE semnificative

EEPOZITAREA GRANULELOR DE POLIMER SI A PRODUSULELOR FINITE

4.14.3.1. Surse de mirosuri (inclusiv actiuni intreprinse pentru prevenirea si/sau
minimizarea acestora)

Unde apar Descrieti sursele  |Descriefi Ce materiale Se realizeaza o [Exista limite |[Descrieti Descriefi
mirosurile si cum  |punctiforme de emanarile mirositoare sunt monitorizare pentru actiunile masurile
sunt ele generate? |emisii fugitive sau alte |utilizate sau ce continua sau emanarile [intreprinse [care
posibilitati de  ftip de mirosuri ocazionala? de mirosuri |pentru trebuie
emanare sunt generate? sau alte prevenirea [luate
ocazionala. conditii sau pentru
referitoare laminimizarea respectare
aceste lemanarilor. |a BAT-
emanari? urilor si a
termenelor
(a) (b) (c) (d) (e) (f) (9) (h)
Surse: PROCESUL alcooli, esteri, NU nu MINIMIZARE
EMISII FUGITIVE [TEHNOLOGIC PIERDERI COV A
DE COV EMISIILOR
FUGITIVE

Orice alte informatii relevante pot fi date sau se poate face referire la el
sunt pe acelasi amplasament (de ex. care vor continua sa fie reglementate

e aici. De.ex. orice surse care nu se afla in instalatie, dar
de legislatia referitoare |a efecte neplacute).

4.14 4. Declaratie privind managementul mirosurilor
Managementul mirosurilor
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Ce masuri au fost

irriplernaritate bartiy Ce se intampla Cine este Exista alte cerinte
Sursa/punct n:;venir o saupe atunci cand se |Ce masuri sunt luate responsabil specifice cerute de
de emanare [Natura/cau fe ducerea riscului de [Produce o atunci cand apare? pentru initierea  fautoritatea de
Za avariel iaf ilar? 2
producere a avariei? [2VaNe” masurilor? reglementare?
(i) (i) (k) (1) (m) (n)
Surse: REDUCEREA
EMISII EMISIILOR
FUGITIVE FUGITIVE

4.15. Tehnologii alternative de reducere a poluérii studiate pe parcursul
analizei/evaluarii BAT

SE PROPUNE REDUCEREA LA MINIM A PERIOADEI DE DEPOZITARE A COMPUSILOR
S| PREPARATELOR CHIMICE SI A CANTITATILOR DEPOZITATE

Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

SECTIUNEA 6

5. Minimizarea si Recuperarea Deseurilor

5.1. Surse de deseuri

Tipurile de deseuri gestionate in cadrul obiectivului sunt prezentate in tabelul

urmator:

Denumire deseu i%dadsis;gozf Caracter Destinatie Cod
Deseu aluminiu 1501 04 N R4
Deseu ambalaje material plastic 150102 N SC Drinks Prod R3
Deseu material plastic 07 02 13 N SC Drinks Prod R3
Ambalaje de hartie si carton 1501 01 N European Food R3
Ambalaje de lemn 150103 N TGIE R3
Deseuri de solventi de la spalari 08 0117* P Reciclare prin
componente distilare R2
Namoluri cu continut de solventi 08 01 13* P SC Pro Air Clean
organici Ecologic D13
Ulei uzat 13 02 07* P
Corpuri de iluminat 2001 21* P Bene International R4
Ambalaje materiale compozite 1601 05 N SC Drinks Prod R4
Ambalaje metalice 15 01 04 N SC ECOGREEN

RECICLARE R4
Deseu menajer 20 03 01 N SC Edilul SA D1
5.2. Evidenta deseurilor
Da/Nu

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT

Este implementat un sistem prin care sunt incluse in documente urmatoarele
informatii despre deseurile (eliminate sau recuperate) rezultate din instalatie

Cantitate

DA
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Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da/Nu
Natura DA
| Origine (acolo unde este relevant) DA
Destinatie (Obligatia urmaririi — daca sunt trimise in afara amplasamentului) DA
Frecventa de colectare DA
Modul de transport DA
Metoda de tratare DA

5.3. Zone de depozitare

Identificati zona |Deseurile Sunt ele identificate|Apropierea fata de Amenajarile
depozitate in mod clar, inclusiv|cursuri de ape existente pe
capacitatea zone de interes public / depozite
maxima de vulnerabile la vandalism
depozitare si alte perimetre sensibile (va
perioada maxima |rugam dati detalii)
de depozitare?* Identificati masurile necesare
pentru minimizarea riscurilor.
In apropierea |Deseu material Nu este cazul Platforma
sectiei plastic,deseu betonata
Fabricare folie |ambalaje
metalice, deseu
ambalaje hartie
si carton
Depozitul de Namoluri cu Nu este cazul Platforma
deseuri continut de betonata si
periculoase solventi, impresmuit
ambalaje cu gard
contaminate
In apropierea |Ambalaje din Nu este cazul Platforma
sectiei Dopuri  |lemn, deseu betonata,
materiale containere
compozite, metalice
deseu
menajer,deseu
material plastic

5.4. Cerinte speciale de depozitare

'® Exista un Exista protectie
= Este zona de sistem : impotriva
0] . Levigatul este |. i
©  |depozitare de : inundatiilor sau
. oW : drenat sitratat| . .. .
Material = © |acoperita (D/N)  |evacuare inaintes di patrunderii apei de
S, |sau Tmprejmuita inja la stingerea
o | , : evacuare (D/N)|. "
= intregime () biogazul incendiilor
&) ui (D/N) D/N
Deseu A N N
aluminiu
Deseu A N N
ambalaje
material
plastic
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Deseu | A N N
material

plastic

Ambalaje de A N N

héartie si

carton

Ambalaje de A N N

lemn

Deseuri de A N N

solventi de la

spalari

componente

Namoluri cu A N N

continut de

solventi

organici

Ulei uzat A D/ | N N N
Corpuri de A N N

iluminat

Ambalaje A N N
materiale

compozite

Ambalaje A N N

metalice

Deseu A N N

menajer ) )

A Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii acoperite.
AA Aceste categorii necesita in mod normal depozitare in spatii imprejmuite.
B Aceste materiale este probabil sa degaje praf si s& necesite captarea aerului si directionarea Iui
catre o instalatie de filtrare.

Cc Sunt posibile reactii cu apa. Nu trebuie depozitate in zone inundabile.

5.5. Recipienti de depozitare (acolo unde sunt folositi)

Lista de verificare pentru cerintele caracteristice BAT Da / Nu

deterioreaza

Sunt recipientii de depozitare:
prevazuti cu capace, valve etc. si securizati;
inspectati in mod regulat si fnlocuiti sau reparati cand se | DA

(cand sunt folositi, recipientii de depozitare trebuie clar etichetati) | DA

DA

Este implementata o procedura bine documentata pentru cazurile | DA
recipientilor care s-au stricat sau curg?

5.6. Recuperarea sau eliminarea deseurilor

Evaluare pentru identificarea celor mai bune optiuni practicabile pentru eliminarea deseurilor din
punct de vedere al protectiei mediului

Metale

Sursa deseurilor ——

Cod
Deseu

Optiuni
posibile

Detaliati (daca este cazul) optiunile utilizate
sau propuse in instalatie
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l7 prezenta pentru 65 m
PCB sau tratarealor|5 & & Specificati
azbest 5 £ 88| optiunea OBS
8§88 Ezs3
Yy ol 32 ©
Deseu aluminiu___ Al 1501 04 R4 R4
Deseu ambalaje 1501 02
material plastic R3 R3
Deseu material 07 0213
plastic R3 R3
Ambalaje de hartie 1501 01
si carton R3 R3
Ambalaje de lemn 1501 03 R3 R3
Deseuri de solventi 080117
de la spalari
componente R2 R2
Namoluri cu 08 01 13*
continut de solventi
organici D13 D13
Ulei uzat 1302 07"
Corpuri de iluminat 20 01 21~ R4 R4
Ambalaje materiale 1501 05
compozite R4 R4
Ambalaje metalice Fe 15 01 04 R4 R4
Deseu menajer 20 03 01 D1 D1

5.7. Deseuri de ambalaje valorificate

Material Ambalaje Valorificate sau incinerate in instalatii de incinerare cu recuperare de
generate si energie - ECOSMART UNION SA
raportate la |Reciclare| Alte Total [Valorificare| Alte forme [Incinerate, Total
EcoSmart | material | forme [reciclare|energetica de in valorificate
de valorificare | instalatii sau
reciclare de incinerate
incinerare|in instalatii
cu de
recuperar| incinerare
e de cu
energie |recuperare
de
energie
a b c d e f g h
Sticla 0 0 0 0 0 0 0 0
Plastic 17284 6992 0 6992 1321 0 0 1321
Hartie-carton 22567 |16661 0 15661  [1945 0 0 1945
@ Aluminiu
© Otel 1946  [968 0 968 0 0 0 0
= — [Total 1946
Lemn 22220 14894 0 14894 234 0 0 234
Altele
Total 70017 38515 38515  |3500

SECTIUNEA 7 ENERGIE

6. ENERGIE
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6.1. Cerinte energetice de baza

6.1.1. Consumul de energie

Consumul anual de energie al activitatilor este prezentat in tabelul urmator, in functie de
sursa de energie.

Sursa de energie Con;um L bl .
Furnizata, MWh Primara, MWh % din total
Electricitate din reteaua 0
publica
Electricitate din alta sursa® 4.129,395/ 100
SC EUROPEAN
DRINKS SA
Abur/apa fierbinte 608,78 GCal 100
achizitionata si nu generata
pe amplasament
Gaze
Petrol
Carbune _
Altele (Operatorul trebuie sa
specifice)
Tip de informatii (tabel, diagrama, bilant Numarul documentului respectiv
energetic etc)

6.1.2. Energie specifica

Informatii despre consumul specific de energie pentru activitatile din autorizatia integrata
de mediu sunt prezentate in tabelul urmator:

Listati mai/Consum specific|Descrierea fundamentelor Compararea cu
jos de energie (CSE) |CSE limitele de referinta
activitatile

6.1.3. Intretinere

Informatii

Da/Nu | Nu este suplimentare

relevant

Aer conditionat, proces de refrigerare si sisteme de DA
racire (scurgeri, etansari, controlul temperaturii,
intretinerea evaporatorului /condensatorului);

Functionarea motoarelor si mecanismelor de DA
antrenare
Sisteme de gaze comprimate (scurgeri, proceduri de DA
utilizare);
Sisteme de distributie a aburului (scurgeri, izolatii); DA

59



FORMULAR DE SOLICITARE A AUTORIZATIEI INTEGRATE DE MEDIU

aer,

Sisteme de incalzire a spatiilor si de furnizare a apei DA
calde;

Lubrifiere pentru evitarea pierderilor prin frecare; DA
Intretinerea boilerelor de ex. optimizare excesului de DA

din instalatie.

Alte forme de intretinere relevante pentru activitatile

6.2. Masuri tehnice

Confirmati ca urmatoarele
masuri tehnice sunt
implementate pentru evitarea

Informatii suplimentare
(termenele prevazute pentru

etansare si izolare pentru
mentinerea temperaturii

incalzirii excesive sau Da |Nueste| . : .
: : : aplicarea masurilor sau motivul
pierderilor din procesul de relevant
o W pentru care nu sunt
racire pentru urmatoarele o
i relevante/aplicabile)
aspecte: (acolo unde este
relevant):
Izolarea suficienta a sistemelor | X Realizat
de abur, a recipientilor si
conductelor incalzite
Prevederea de metode de X Realizat

Senzori si intrerupatoare
temporizate simple sunt
prevazute pentru a preveni
evacuarile inutile de lichide si
gaze incalzite.

Alte masuri adecvate

6.2.1. Masuri de service al cladirilor

Confirmati ca urmatoarele
masuri de service al cladirilor
sunt implementate pentru
urmatoarele aspecte (unde este
relevant):

Da/Nu

Nu este
relevant

Informatii suplimentare
(documentele de referinta, termenul
de punere in practica/aplicare a
masurilor sau motivul pentru care
nu sunt relevante)

Exista o iluminare artificiala
adecvata si eficienta din punct
de vedere energetic

DA
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Exista sisteme de control al
climatului eficiente din punct de
vedere energetic pentru:
Incalzirea spatiilor

Apa calda
Controlul temperaturii DA
Ventilatie DA

Controlul umiditatii

6.3. Eficienta Energetica

TOTI SOLICITANTII

Masura de Recuperari de CO, |Cost Anual

eficienta (tone) Echivalent

energetica Anual |Pe durata de |(CAE)
functionare |EUR

CAE/CO;
recuperat
EUR/tona

Data de
implementare

6.3.1. Cerinte suplimentare pentru eficiensa energetica
Informatii despre tehnicile de recuperare a energiei sunt date in tabelul de mai jos;

Este
aceasta | paca NU explicati de
. i oy ; ce tehnica nu este

Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in sclamvaia anu

recuperare/economisire a energiei mod curent | . "~ .
in md_lcatl termenul de
instalatie? aphears
(D/N)

Recuperarea caldurii din diferite parti ale DA

proceselor, de.ex din solutiile de vopsire.

Tehnici de deshidratare de mare eficienta pentru NU

minimizarea energiei de uscare.

Minimizarea utilizarii apei si utilizarea sistemelor DA

inchise de circulatie a apei.

Izolatie buna (cladiri, conducte, camera de uscare DA

si instalatia).

Amplasamentul instalatiei pentru reducerea DA

distantelor de pompare.

Optimizarea fazelor motoarelor cu comanda DA

electronica.

Utilizarea apelor de racire reziduale (care au o DA

temperatura ridicatd) pentru recuperarea caldurii.

Transportor cu benzi transportoare in locul celui DA

pneumatic (desi acesta trebuie protejat impotriva

probabilitatii sporite de producere a evacuarilor

fugitive)

Masuri optimizate de eficienta pentru instalatiile de DA

ardere, de ex. preincélzirea aerului/combustibilului,

excesul de aer etc.

Procesare continua in loc de procese discontinue DA

Valve automate DA
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Este
acea_!.-‘. i Daca NU explicati de
tehnica %

. o - . ce tehnica nu este
Concluzii BAT pentru principiile de utilizata in d t
recuperare/economisire a energiei mod curent deoye | Sau

in indicati termenul de
instaigtic? | 2PVicare
(D /N)
Valve de returnare a condensului DA
Utilizarea sistemelor naturale de uscare NU E
CAZUL
Altele

6.4. Alternative de furnizare a energiei

Este aceasta tehnica Daca NU explicati de ce
Tehnici de furnizare a utilizata in mod curent | tehnica nu este adecvata
energiei in instalatie? sau indicati termenul de

L B (D/N) aplicare

Utilizarea unitatilor de co- | NU Energia este achizitionata
generare, de la alta societate
Recuperarea energiei din | NU Nu este fezabil
deseuri,
Utilizarea de combustibili | NU Energia este achizitionata
mai pufin poluanti. de la alta societate

SECTIUNEA 9 ZGOMOT $I VIBRATII
7. ACCIDENTELE $SI CONSECINTELE LOR

7.1. Controlul activitatilor care prezinta pericole de accidente majore in care sunt
implicate substante periculoase - SEVESO

Da/Nu Da/Nu

Instalatia se incadreaza in NU Daca da, ati depus raportul de

categoria de risc major securitate?

conform prevederilor HG

95/2003 ce transpune Directiva

SEVESQO?

Instalatia se incadreaza in NU Daca da, ati realizat Politica de

categoria de risc minor Prevenire a Accidentelor Majore?

conform prevederilor HG

95/2003 ce transpune Directiva

SEVESQ?

7.2. Plan de management al accidentelor
| Scenariu Probabiltatea | Consecintele Masuri luate sau Ac’;iuni pl_anificate

de . de producere | producerii propuse pentru | in eventualitatea ca
accident P minimizarea un astfel se
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sau de probabilitatii de | eveniment se
evacuare producere produce
anormala
Scurgeri Poluare cu Recipienti cu cuva de | Verificarea si
de medie produse chimice | retentie intretinerea
produse echipamentelor
chimice
Scurgeri Intretinerea
de mijloacelor de
produse Poluare cu Decantor cu transport
petroliere | medie produse separator de produse
de la petroliere petroliere
mijloacele
de
transport
7.3. Tehnici
Modul in care sunt folosite urmatoarele tehnici, acolo unde este relevant.

Raspuns
TEHNICI PREVENTIVE
inventarul substantelor A se vedea

sectiunea 3.1
trebuie sa existe proceduri pentru verificarea materiilor prime si | NU E CAZUL
deseurilor pentru a ne asigura ca ele nu vor interactiona
contribuind la aparitia unui incident
depozitare adecvata A se vedea

sectiunile 5.4 si
6.3

alarme proiectate in proces, mecanisme de decuplare si alte | NUE CAZUL
modalitati de control

bariere si retinerea confinutului NU E CAZUL
cuve de retentie si bazine de decantare A se vedea

sectiunea 5.4.5

|zolarea cladirilor;

asigurarea prea plinului rezervoarelor de depozitare (cu lichide | DA
sau pulberi), de ex. masurarea nivelului, alarme independente de
nivel finalt, intrerupdtoare de nivel inalt si contorizarea
incarcaturilor,

sisteme de securitate pentru prevenirea accesului neautorizat DA, PAZA
registre pentru evidenta tuturor incidentelor, rateurilor, DA
schimbarilor de procedura, evenimentelor anormale si
constatarilor inspectiilor de intretinere

trebuie stabilite proceduri pentru a identifica, a raspunde si a | DA
trage invataminte din aceste incidente;

rolurile si responsibilitatile personalului implicat in managementul | DA
accidentelor ‘

proceduri pentru evitarea incidentelor ce apar ca rezultat al | DA

comunicarii insuficiente intre angajati in cadrul operatiunilor de
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| schimbare de tura, de intretinere sau in cadrul altor operatiuni
tehnice.
compozitia continutului din colectoarele de retentie sau din | DA
colectoarele conectate la un sistem de drenare este verificata
inainte de epurare sau eliminare
canalele de drenaj trebuie echipate cu o alarma de nivel inalt sau | NU
cu senzor conectat la o pompa automata pentru depozitare (nu
pentru evacuare); trebuie sa fie implementat un sistem pentru a
asigura ca nivelurile colectoarelor sunt mereu mentinute la o
valoare minima
alarmele de nivel Tnalt nu trebuie folosite in mod obignuit ca
metoda primara de control al nivelului
ACTIUNI DE MINIMIZARE A EFECTELOR
indrumare privind modul in care poate fi gestionat fiecare | DA
scenariu de accident
caile de comunicare trebuie stabilite cu autoritatile de resort si cu | DA
serviciile de urgenta
echipament de retinere a scurgerilor de petrol, izolarea drenurilor, | DA
anuntarea autoritatilor de resort si proceduri de evacuare;
izolarea scurgerilor posibile in caz de accident de la anumite | DA
componente ale instalatiei si a apei folosite pentru stingerea
incendiilor de apa pluviala, prin retele separate de canalizare
Alte tehnici specifice pentru sector A se vedea
Sectiunea 4
8. ZGOMOT Sl VIBRATII
8.1. Receptori
Care este
Identificati si  |nivelul de ' C.are este
descrieti qomot de Exista un punct nivelul Au fost
go

de monitorizare

o Frecventa
specificat care

monitorizarii?

fiecare locatie [fond (sau
sensibilala  jambiental) la

zgomotului aplicate limite
cand instalatia [pentru

R " T— are legatura cu sursa zgomot sau
9 ’ receptorul? (sursele) alte conditii?
este afectata |receptor . o
i o functioneaza?
identificat?
Gospodarii  MEDIU NU NU E CAZULIN LIMITE DA
particulare ADMISIBILE

SECTIUNEA 10 MONITORIZARE

8.2. Surse de zgomot
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Descrieti Masuri care
actiunile trebuie
intreprinse luate pentru
Identificati NumarulDescrieti Exista un Care este [pentru respectarea
fiecare sursa i natura unct de contributiaprevenirea sau [BAT-urilor
semnificativa de . zgomo’fuluip o la emisia minimizarea sia
; referinta monitorizare I
zgomot si/sau e specificat? totala de emisiilor de termenelor
vibratii vibratiei "~ lzgomot? zgomot stabilite in
programele
pentru
conformare
INSTALATII Medie  Nueste  85% intretinere
TEHNOLOGICE frecventa [cazul corespunzatoare
MIJLOACE DE Medie NU este  [15% Oprirea
TRANSPORT frecvenid (cazul motorului in
timpul stationarii

OBIECTIVUL ESTE AMPLASAT IN VECINATATEA UNEI ARTERE RUTIERE CU
TRAFIC INTENS

8.3. Studii privind masurarea zgomotului in mediu

Referinta Surse
(Denumirea, anul Locatii luate in | identificate
o Scop ; Rezultate
etc.) studiului considerare sau
respectiv investigate

8.4. Intretinere

Da Nu Daca nu, indicati termenul de aplicare a
procedurilor/masurilor

Procedurile de intretinere
identifica in mod precis cazurile
in care este necesara
intretinerea pentru minimizarea | X
emisiilor de zgomot?

Procedurile de exploatare
identifica in mod precis actiunile
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care sunt necesare pentru
minimizarea emisiilor de
zgomot?

X

8.5. Limite
Din tabelul 9.1 rezumati impactul zgomotului referindu-va la limite recunoscute
In cazul in care nivelul
. zgomotului depaseste
Nivelul 2 .
: limitele fie justificati situatia,
zgomotului o e
Receptor - fie indicati masurile si
X Limite cand . :
sensibil : . intervalele de timp propuse
instalatia . g sl
; . | pentru remedierea situatiel
functioneaza
(acestea au fost poate
identificate in tabelul 9.1).
De Absolut
fond
Zona locuinte Zi 50 Imperceptibil
Noapte 40 Imperceptibil

8.6 Informatii suplimentare cerute pentru instalatiile complexe si/sau cu risc

ridicat

Ce masuri au fost
implementate

Care este

Ce masuri sunt

Scenarii de avarie entru prevenirea impactul/rezultatul | luate daca
Sursa osibile gvariei Fs),au entru asupra mediului apare si cine
P P daca se produce o | este
reducerea . .
. . avarie? responsabil?
impactului?

Minimizarea potentialului de disconfort datorat zgomotului, in special de la:

Utilaje de ridicat, precum benzi transportatoare sau ascensoare

NU E CAZUL

Deplasarea vehiculelor, in special incarcatoare interne precum autoincarcatoare;

NU E CAZUL
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Orice alte informatii relevante care nu au fost cerute in mod specific mai sus

NU E CAZUL

9. MONITORIZARE

9.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in aer

Programe / masuri diferite pentru perioadele de pornire si oprire.

NU SE COI\{S!DERA RELEVANTA EFECTUAREA DE DETERMINARI A
EMISIILOR IN PERIOADELE DE PORNIRE/OPRIRE A INSTALATIEI

SE REALIZEAZA MONITORIZAREA EMISIILOR SI A IMISIILOR N CONDITII
NORMALE DE FUNCTIONARE

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind | RAM

monitorizarea si raportarea emisiilor in aer 2018
9.2. Monitorizarea emisiilor in apa

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare | RAM 2018

privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apele de suprafata

9.2.1. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa

DACA NU:
Sunt Etl;oarea IAcreditarea detinuta
chipamentele Metode si de prelevatorii de
Earainativ Z:nct Denumirea Z;ecventa Metoda de |prelevatoarele r;asurareimewale de probe si de
lemisie receptorului monitorizaremomtonzare de probe/ sroarea cor'ectar_e a Iabor':fltoare sau
laboratoarele lobala calibrarii detalii despre
acreditate? g chipamentelorpersonalul folosit si
gere instruire/competente|
rezulta.
APE MENAJERE EVACUATE IN RETEAUA DE CANALIZARE
Debit
Temperatura discontinuu
pH RETEA
Suspensii CANALI-
CBOs ZARE
CCO¢:

Orice masuri referitoare la functionarea instalatiei pe perioada pornirii sau opririi.

NU SE CONSIDERA RELEVANTA ANALIZA APELOR IN TIMPUL
PORNIRII/OPRIRII INSTALATIEI
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SECTIUNEA 14 IMPACT

9.3. Monitorizarea si raportarea emisiilor in apa subterana

Parametru

Unitate
de
masura

Punct de
emisie

Frecventa de
monitorizare

Metoda de
monitorizare

DIN CADRUL ACTIVITATII NU REZULTA EMISII IN APA SUBTERANA

9.4. Monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

Parametru

Unitate de
masura

Punct de
emisie

Frecventa de
monitorizare

Metoda de
monitorizare

NU SUNT EMISII IN RETEA PUBLICA DE CANALIZARE

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare privind

monitorizarea si raportarea emisiilor in reteaua de canalizare

9.5. Monitorizarea si raportarea deseurilor

Parametru

Unitate de
masura

Punct de
emisie

Frecventa de
monitorizare

Metoda de
monitorizare

TITULARUL ACTIVITATII f\CTUALIZEAZA EVIDENTA GESTIUNII DESEURILOR
CONFORM LEGISLATIEI' IN VIGOARE

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare
privind monitorizarea si raportarea generarii de deseuri

EVIDENTA
GESTIUNII

DESEURILOR

9.6. Monitorizarea mediului

9.6.1. Contributia la poluarea mediului ambiant

Este ceruta monitorizarea de mediu in afara amplasamentului instalatiei?

NU SE CONSIDERA NECESAR
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9.6.2. Monitorizarea impactului

Orice monitorizare a mediului realizatd sau propusa in scopul evaluarii efectelor emisiilor

Parametru/factor | Studiu/metoda de i

; . Concluzii (daca au fost trase)

de mediu monitorizare

Aer: Emisii discontinuu Valorile determinate se incadreaza
Imisii in limite admise

sau in reteaua de canalizare

Numarul documentului respectiv pentru informatii suplimentare
privind monitorizarea si raportarea emisiilor in apa de suprafata RAM

9.7. Monitorizarea variabilelor de proces

Monitorizarea variabilelor de proces

Variabile de proces care ar putea
necesita monitorizare:

Masurile luate sau pe care
intentionati sa le aplicati

materiile prime trebuie monitorizate din
punctul de vedere poluantilor, atunci cand
acestia sunt probabili si informatia
provenita de la furnizor este
necorespunzatoare;

ACHIZITIONARE DE MATERII PRIME
CU CERTIFICAT DE CALITATE

oxigen, monoxid de carbon, presiunea sau
temperatura in cuptor sau in emisiile de
gaze;

SE MONITORIZEAZA EMISIILE DE
CoVv

eficienta instalatiei atunci cand este
importanta pentru mediu;

consumul de energie in instalatie si la
punctele individuale de utilizare in
conformitate cu planul energetic (continuu
si inregistrat);

SE INREGISTREAZA CONSUMUL
DE ENERGIE ELECTRICA Sl
TERMICA

calitatea fiecarei categorii de deseuri
generate.

Alte variabile de proces care pot fi
importante pentru protectia mediului

9.8. Monitorizarea pe perioadele de functionare anormala

PERIOADELE DE FUNCTIONARE ANAORMALA NU SUNT CRITICE DIN PUNCT DE
VEDERE A EMISIILOR DE POUANTI IN MEDIU

10. DEZAFECTARE

10.1. Masuri de prevenire a poluarii luate inca din faza de proiectare
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e Utilizarea rezervoarelor si conductelor subterane este evitata atunci cand este posibil

DA |

e este prevazuté drenarea si curatarea rezervoarelor si conductelor inainte de
demontare

DA |

e lagunele si depozitele de deseuri sunt concepute avand in vedere eventuala lor golire
si inchidere

DA ]

e izolatia este conceputa astfel incat sa fie impermeabila, usor de demontat si fara sa
produca praf si pericol

DA |

e materialele folosite sunt reciclabile (luand in considerare obiectivele operationale sau
alte obiective de mediu)

IDA _ |

10.2. Planul de inchidere a instalatiei

Plan de Amplasament cu indicarea pozitiei tuturor rezervoarelor,
conductelor si canalelor subterane sau a altor structuri

10.3. Structuri subterane

Structuri subterane Continut Masqn R scoaterea ¢iin ,

functiune in conditii de siguranta
RETELE CANALIZARE | APE UZATE SPALARE CU APA
INTERIOARA

10.4. Structuri supraterane

Materiale

oericuloase Alte pericole potentiale

Cladire sau alta structura

10.5. Lagune (iazuri de decantare, iazuri biologice)

Lagune
Identificati toate lagunele NU ESTE CAZUL
Care sunt poluantii/agentii de contaminare din -
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apa?

Cum va fi eliminata apa? -

Care sunt poluantii/agentii de contaminare din -
sediment/namol?

Cum va fi eliminat sedimentul/namolul? -

Cat de adanc patrunde contaminarea? -

Cum va fi tratat solul contaminat de sub laguna? | -

Cum va fi tratata structura lagunei pentru -
recuperarea terenului?

10.6. Depozite de deseuri

Depozite de deseuri

|dentificati metoda ce asigura ca orice depozit de
deseuri de pe amplasament poate indeplini
conditiile echivalente de incetare a functionarii

Exista studiu de expertizare sau autorizatie de
functionare in siguranta?

Sunt implementate masuri de evacuare a apelor DA
pluviale de pe suprafata depozitelor?

10.7. Zone din care se preleveaza probe

Zonellocatii in care se preleveaza | Motivatie
probe de sol/apa subterana

11. ASPECTE LEGATE DE AMPLASAMENTUL PE CARE SE AFLA
INSTALATIA

Sunteti singurul detinator de autorizatie
integrata de mediu pe amplasament? Da
11.1. Sinergii
Tehnica Oportunitati

proceduri de comunicare intre diferitii
detinatori de autorizatie; in special cele
care sunt necesare pentru a garanta ca
riscul producerii incidentelor de mediu este
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minimizat:

beneficierea de economiile de scara pentru
a justifica instalarea unei unitati de
cogenerare,

combinarea deseurilor combustibile pentru
a justifica montarea unei instalatii in care
deseurile sunt utilizate la producerea de
energie / unei instalatii de co-generare;

deseurile rezultate dintr-o activitate pot fi
utilizate ca materii prime intr-o alta
instalatie;

efluentul epurat rezultat dintr-o activitate
avand calitate corespunzatoare pentru a fi
folosit ca sursa de alimentare cu apa
pentru o alta activitate;

combinarea efluentilor pentru a justifica
realizarea unei statii de epurare combinate
sau modernizate;

evitarea accidentelor de la o activitate care
poate avea un efect daunator asupra unei
activitati aflate in vecinatate,

contaminarea solului rezultata dintr-o
activitate care afecteaza alta activitate —
sau posibilitatea ca un Operator sa detina
terenul pe care se afla o alta activitate;

Altele.

11.2. Selectarea amplasamentului

Justificati selectarea amplasamentului propus (pentru instalatii noi).

AMPLASAMENTUL ALES RESPECTA CONDITIILE REGLEMENTATE PRIN

LEGISLATIA IN VIGOARE

12. LIMITELE DE EMISIE

Inventarul emisiilor si compararea cu valorile limita de emisie stabilite/admise.

12.1. Emisii in aer asociate cu utilizarea BAT-urilor

12.1.1. Emisii de solventi

Cerinte suplimentare sau deosebite pentru tipuri specifice de activitate.

Puncte . Unitati Tehnicl . Orice abatere de la
. . ) Nivel care pot fi - i
Activitate Emisie | de . . de : limita — faceti
) limita considerate | . ... . .
emisie masura . justificarea aici
a fi BAT
PROCESE coVv 100 mgC/Nmc -
TEHNOLOGICE
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Abaterile de la oricare din valorile limita de emisie prezentate mai sus.

NU ESTE CAZUL — EMISIILE SE INCADREAZA IN LIMITELE REGLEMENTATE

12.1.2. Emisii de dioxid de carbon de la utilizarea energiei

Sursa de energie Emisii anuale de CO,in mediu (tone)

Electricitate din reteaua publica
Electricitate din alta sursa”
Abur adus din afara
amplasamentului/apa fierbinte”
Gaz

Petrol

Total |

Sursa si factorul pentru emisiile de CO;

12.2. Evacuari in reteaua de canalizare proprie

Emisii n apa asociate utilizarii BAT-urilor

Substanta Puncte | valoarea prag | Valoarea limita de
de mg/l emisie propusa
emisie mgl/l

Consum Biologic de Oxigen 300 300

(CBO)

Consum Chimic de Oxigen 500 500

(CCO)

Materii totale in suspensie 350 350

pH 6,5-8,5 6,5-8,5

12.3. Emisii in reteaua de canalizare oraseneasca sau cursuri de apa de suprafata
(dupé preepurarea proprie)

NU ESTE CAZUL — NU EXISTA EMISII IN RETEAUA DE CANALIZARE
ORASENEASCA SAU APE DE SUPRAFATA

13. IMPACT

13.1. Evaluarea impactului emisiilor asupra mediului

e Surse de poluanti pentru aer

Activitatile desfasurate in cadrul instalatiei constituie surse de poluanti pentru
aer (in special compusi organici volatili - COV), respectiv:
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 Surse dirijate:

> Emisii captate si tratate

% Tipografie
> utilaj de tiparire Astraflex
» utilaj de tiparire Novoflex
> utilaj de tiparire Windmoeller & Hoelscher

% Pregatire tipare
> utilaj Spalare Cyrel
» uscatoare Cyrel

% Distilare
» utilaj de distilare ROTO400
> utilaj de distilare DW100

Y

Sectia

EEEEEEE

Y

Emisii captate si netratate
Sectia folie

Sectia pregatire tipare
Distilare

Sectia fabricare pungi
Sectia serigrafie

laminare

Sectia tiparire offset in rotativa

Emisii nedirijate (emisii fugitive)

% Diverse faze ale procesului — emisii difuze

13.2. Localizarea receptorilor, a surselor de emisii si a punctelor de monitorizare

13.2.1. Identificarea receptorilor importanti si sensibili

@rta
de

Tip de receptor care

referintapoate fi afectat de

Lista evacuarilor din
instalatie care pot avea un
efect asupra receptorului si

Localizarea informatiei de
suport privind impactul

pentru |emisiile din instalatie evacuarilor
receptor parcursul lor
Gospodarii Procesul tehnologic Impact REDUS
particulare

13.3. Identificarea efectelor evacuarilor din instalatie asupra mediului

13.3.1. Rezumatul evaludrii impactului evacuarilor

e Surse potentiale de poluanti pentru apa
o Utilizarea apei In scopuri igienico-sanitare si igienizari
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e Probleme identificate

¢ Nu s-au identificat aspecte de neconformare

e Concluzii privind impactul asupra calitatii apelor

e In conditile exploatéri corespunzitoare a retelelei de canalizare,
activitatea nu prezinta impact asupra factorului de mediu apa

¢ Recomandari

¢ Mentinerea retelei de canalizare menajera in stare corespunzatoare de

functionare.

13.4. Managementul deseurilor

Obiectiv relevant

Masuri suplimentare care trebuie
luate

a) asigurarea ca deseul este recuperat sau
eliminat fara periclitarea sanatatii umane si
fara utilizarea de procese sau metode care ar
putea afecta mediul

RESPECTAREA NORMELOR
PRIVIND STOCAREA
TEMPORARA S| TRANSPORTUL
DESEURILOR

Risc pentru apa, aer, sol, plante sau animale;
sau

RESPECTAREA NORMELOR
PRIVIND STOCAREA
TEMPORARA S| TRANSPORTUL
DESEURILOR

cauzarea disconfortului prin zgomot si
mirosuri; sau

NU ESTE CAZUL

afectarea negativa a peisajului sau a locurilor
de interes special;

NU ESTE CAZUL

Planuri de dezvoltare realizate de
autoritatea locala de planificare, inclusiv
planul local pentru deseuri

Observatii asupra gradului in
care propunerile corespund cu
continutul unui astfel de plan

NU ESTE CAZUL

SECTIUNEA 15 PROGRAMELE DE CONFORMARE $| MODERNIZARE

13.5. Habitate speciale

Cerinta Raspuns (Da/Nu / identificati / confirmati
includerea, daca este cazul)
Ati identificat Situri de Interes NU

Comunitar, in special reteaua
Natura 2000, Zone Speciale de
Conservare sau Rezervatii Stiintifice
care pot fi afectate de operatiile la
care s-a facut referire in Solicitare
sau in evaluarea dumneavoastra de

Daca nu, treceti la Sectiunea urmatoare.
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impact de mai sus?

Ati furnizat anterior informatii legate
de Directiva Habitate, pentru
Planificarea la nivel Urban sau
Rural, SEVESO sau in alt scop?

Exista obiective de conservare
pentru oricare din zonele
identificate? (D/N, va rugam
enumerati)

Realizand evaluarea BAT pentru
emisii, sunt emisiile rezultate din
activitatile dumneavoastra apropiate
de sau depasesc nivelul identificat
ca posibil sa aiba un impact
semnificativ asupra Zonelor
Europene? Nu uitati sa luati in
considerare nivelul de fond si
emisiile existente provenite din alte
zone sau proiecte
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14. PROGRAMUL PENTRU CONFORMARE $| PROGRAMUL DE
MODERNIZARE

Masurile incluse in Planul de actiuni si Programul de modernizare grupate pe sectiuni
pentru fiecare factor de mediu afectat, masuri de reducere a poluarii, masuri de remediere
a poluarii istorice, pe baza obiectivului principal al masurii respective.

Data propusa pentru Sursa de
Wiasura i Costuri (finanfare
implementare
Nota
NOTA:

e 0 = sursa va trebui identificata

e 1 = finantare proprie

e 2 = credit bancar

e 3 = institutie financiara internationala
e 4 = finantare nerambursabila
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