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Ministerul Mediului
Agentia Nationald pentru Protectia Mediului

Agentia pentru Protectia Mediului Bihor

AUTORIZATIE DE MEDIU

Nr. 126 din 25.04.2014
Revizuita la data de 27.09.2016
Revizuita la data de 06.05.2019

Ca urmare a cererii adresate de S.C. ITACROM S.R.L. cu sediul in Oradea,
str.Sos. Borsului, nr.37/K, nr. tel.0746998999, inregistratd la A.P.M. Bihor cu
numarul 5391/12.03.2019,
in urma analizarii documentelor transmise si a verificdrii, in baza HG nr.19
din 2017 privind organizarea si functionarea Ministerului Mediului, a HG. nr.
1000/2012(actualizata)privind reorganizarea si functionarea Agentiei Nationale
pentru Protectia Mediului si a institutiilor publice aflate in subordinea acesteia , a
OUG.195 / 2005(actualizatd) privind protectia mediului, Ord.1798/2007 al MMDD(
actualizat)pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de mediu, se
revizuieste:

AUTORIZATIA DE MEDIU

Pentru activitatea: Acoperirea electrochimici a metalelor pentru protectia
anticorozivi a suprafetelor metalice si imbunititirea proprietitilor pieselor
metalice.

Titular: — S.C. ITACROM S.R.L. - J05/410/2003 RO15339839

Punct de lucru: Oradea,str.Calea Borsului, km 37/K, judetul Bihor.

Care prevede: desfasurarii urmatoarelor activitati( conform cod CAEN);

Rev .1 —2851 — Tratarea si acoperirea metalelor.

Rev .2 -2561 - Tratarea si acoperirea metalelor.

Documentatia contine :

o Fisa de prezentare si declaratie, intocmita conform anexei nr. 2 din Ordinul

MM.D.D. nr. 1798 / 2007 pentru aprobarea procedurii de emitere a autorizatiei de

mediu;

e Plan de incadrare in zona .

o Plan de situatie scara 1 : 1000.

o Plan de amplasament si delimitare a imobilului scara 1:1500.

« Fise tehnice de securitate pentru acizii,bazele si sarurile utilizate.

« Act aditional nr. 02/03.01.2019 la contractul de inchiriere nr.278 din 16.11 2008,
incheiat cu S.C. ROSU IMPEX S.R.L.
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e Contract de prestiri servicii pentru apd industriald, incheiat cu S.C. UNIVEST
COM S.A.

*  Contract de furnizare a energiei electrice la micii consumatori finali , industriali
si similari la tarife reglementatedin 2009, incheiat cu S.C. FFEE Electrica Furnizare

Transilvania Nord S.A. .
« Contract de prestari servicii publice de depozitarenr.235/2008, incheiat cu S.C.

ECO BIHOR.
« Contract de prestari servicii vidanjare si preluare ape uzate nr.110/2013 cu Act
aditional nr. 3/2018, incheiat cu S.C. Compania de Apa Oradea S.A.
* Contract de prestari servicii nr.20/2008, incheiat cu S.C. ECOSAFE S.R.L.
° Contract prestari servicii de salubrizare nr 11461 din 10.01.2018 incheiat cu RER
Ecologic Service Oradea
e Dovada achitarii tarifului de revizuire autorizatie, chitanta seria ALP nr.
1043561/12.03.2019;
» Decizie privind revizuirea autorizatiei de mediu nr. 347/28.03.2019- APM
Bihor.
« Nota de constatare cu nr. 6507/25.03.2019, intocmita de reprezentantul APM
Bihor cu ocazia verificdrii amplasamentului in vederea emiterii autorizatiei de
mediu;
si urmitoarele acte de reglementare emise de alte autoritati:
Certificat de inregistrare seria B nr.1643034, emis de ORC Bihor.
Certificat constatator 15.01.2019, emis de ORC Bihor .
Autorizatie de mediu nr. 126 din 25.04.2014, revizuita la data de
27.09.2016,emisa de APM Bihor.
Se vor respecta toate prevederile legale referitoare la protectia factorilor de
mediu :
@ OUG. nr, 196 / 2005 (actualizata) privind fondul de mediu;
o OUG.195 /2005 (actualizatd) privind protectia mediului;
e Urmare a transpunerii complete a Directivei CE 98/2008 privind regimul
deseurilor prin Legea 211/2011 republicata, modificatd si completatd prin OUG
68/2016 privind regimul deseurilor:
B Incadrarea deseurilor si a deseurilor periculoase se face conform listei codurilor
din anexa la Decizia Comisiei 2014/955/UE de modificare a Deciziei 2000/532/CE
de stabilire a unei liste de deseuri in temeiul Directivei 2008/98/CE a Parlamentului
European si a Consiliului;
B Clasificarea, Etichetarea deseurilor periculoase se face conform prevederilor
Regulamentului (UE) nr. 1.357/2014 al Comisiei din 18 decembrie 2014 de inlocuire

a anexei III la Directiva 2008/98/CE a Parlamentului European si a Consiliului
privind deseurillor tinerea evidentei si raportarea gestiunii deseurilor se face conform
HG 856/2002, completata cu Legea 166/2017;
° Ordinul M.M.P. nr. 794 / 2012 privind procedura de raportare a datelor
referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje ;
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e Legea nr. 211 din 2011 privind regimul deseurilor republicata, modificata si
completatd prin OUG 68/2016 privind regimul deseurilor aprobata prin Legea nr. 166

din 12 lulie 2017;
° ORD. nr. 578 / 2006, pentru aprobarea metodologiei de calcul al contributiilor

si  taxelor datorate la Fondul pentru Mediu cu modificarile si completarile
ulterioare;
B Legea nr. 104 /2011 privind calitatea aerului inconjurator.

“ Ord.M.S. 119/ 2014 pentru aprobarea Normelor de igiena i sanatate public
privind mediul de viata al populatiei(*actualizat);

¢ Legea nr. 211/2011 ( republicata) privind regimul deseurilor.

B Ord. 794/ 2012 privind procedura de raportare a datelor referitoare la ambalaje
si deseuri de ambalaje.

B Legea 249 / 2015 privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje.

. OUG nr. 5/2015 privind deseurile de echipamente electrice si electronice.

. Hotarare nr. 1408 /2008 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea

substantelor periculoase.

e HG nr. 937 /2010 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea la introducerea pe
piata a preparatelor periculoase. Ord. 3299 /2012, privind inventarul de emisii.

B Legea nr. 278 / 2013 privind emisiile industriale.

. OUG nr.68 /2007 ( actualizat) privind raspunderea ce mediu cu referire la
prevenirea prejudiciului asupra mediului.

s Se va respecta si implementa gradual ,Regulamentul 1907 — 2006 al CE,

RESCH( se vor identifica riscurile potentiale si se vor stabili masurile pentru a

inlatura riscurile pentru sanatate si mediu).

B Operatorul va urmarii realizarea managementului deseurilor pana la stadiul de
eliminare finala a lor.

o Titularul autorizatiei de mediu va notifica APM Bihor daca intervin

elemente  noi, necunoscute la data emiterii actului de reglementare, precum si

asupra oricaror modificiri ale conditiilor care au stat la baza emiterii

actelor de reglementare, inainte de realizarea modificarii (Art. 15 alin 2 lit. a)

din OUG nr. 195/ 2005 modificat de O.U.G. nr. 164 / 2008).

e Prevederile prezentei autorizatii se vor revizui daca apar elemente noi,
necunoscute la data emiterii.

Prezenta autorizatie de mediu isi pastreaza valabilitatea pe toatd perioada in care
beneficiarul _acesteia_obtine viza_anuald. (conf. art. 1, alin. 2* din OUG nr.

75/19.07.2018):

Titularul activitatii va solicita obtinerea vizei, in fiecare an cu minimum 60 de zile

inainte de ziua si luna in care a fost emisd autorizatia de mediu, conform Ord.

1171/2018, privind aprobarea procedurii pentru aplicarea vizei anuale a autorizatiei

de mediu si autorizatiei integrate de mediu(actualizat).

e Nerespectarea prevederilor autorizatiei atrage dupa sine suspendarea §i / sau
anularea acestea dupa caz.
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I. Activitatea autorizati

1. Dotiri ( instalatii, utilaje, mijloace de transport utilizate in activitate ):

Activitatea se desfisoara pe o platforma industriald inchiriata din zona
Borsului a municipiului Oradea, pe o suprafata de 400 mp si cuprinde :
Atelierul de galvanizare, S = 250 mp; magazia de substante chimice si periculoase, S
=7 mp ; o magazine de deseuri periculoase — 6 mp; o magazie de piese de 15 mp ;
statie de tratare a apelor uzate industriale, S=30mp; birou 15 mp, grup social -3.5mp
Dotari .
Atelierul de galvanizare are in dotare urmatoarele linii tehnologice:

1.Linia de zincare slab acidi I, ce cuprinde o cuva metalica captusita cu
polipropilena avand capacitatea de 1700 I; 14 buc. cuve cu volumul de 450 litri /
fiecare, pentru pregatirea suprafetelor si spalari; Cuvele de degresare a suprafetelor si
cuvele de decapare si spalare sunt comune si pentru linia de nichelare ,cuprare si
stanare.

2.Linia de zincare slab acida statica cuprinde o cuva pentru zincare de 960 litri , o
cuva pentru degresarea suprafetelor 770 litri, o cuva pt decapare de 1000 litri, o cuva
pt spalare de1000 litri ,redresor de 1200A si un palan electric de 0.2 to.

3.Linia de zincare slab acida II, cuprinzind o cuva de zincare de 3000 litri si 15
cuve cu volumul util de 700 litri / fiecare, pentru pregatirea suprafetelor si
spalari.

Zincarea slab acida pe liniile I si Il se executa cu tamburi rotativi actionati electric
sau static pe dispozitive (rame).

4.Linia de nichelare,cuprare/stanare cuprinde: cuve de polipropilena, pentru
nichelare - de 450 litri / fiecare , redresor - 1 buc; compresor de aer - | buc; exhaustor
- | buc; avand caracteristicile: Q = 1500 mc / h si Dn = 160 mm, Inaltimea cosului
de dispersie a noxelor este H=6 m centrifuga pentru uscarea pieselor - 1 buc;cuptor
electric pentru uscarea pieselor cu P=3kw.

5.Linia brunare cuprinde cuva inox volum util 120 litri cu incalzire electrica si cuva
spalare cu apa 60 litri. Baia de spalare este confectionate din polipropilena cu
ramforsari si dotate cu racorduri de alimentare cu apa ( din PVC ) si de evacuare a
apelor uzate din PVC

6.Linia pentru decapare inox cuprinde 2 cuve de 200 litri din polipropilend cu
ramforsari si dotate cu racorduri de alimentare cu apa ( din PVC ) si de evacuare a
apelor uzate din PVC. Cuvele cu solutii de decapare si sunt dotate cu sistem de
exhaustare a aerului incarcat cu aerosoli de acizi . Cuva pt decapare este conectata la
un ventilator avand urmatoarele caracteristici Q=1500 mc/h;Dn=160mm si inaltimea
cosului de dispersie a noxelor H=6m.

In acelasi scop unitatea este dotatd cu : cuptor uscare,redresori 1200A la 12V ;
redresori 250 Ala 12V : redresori 400 la 15V :electropalan ; ventilator ( PP
).tubulatura ( PVC ); aspiratie locala pe bai ( PVC ), transportor longitudinal de 0.2

tone
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Statia de tratare ape uzate tehnologice cuprinde: rezervoare de polipropilena -
2 bue. V1 = V2 =1000 litri / fiecare, (unul pentru tratarea apelor de spalare si un
bazin de neutralizare ):filtru presid - 1 buc cu debitul de 3mc/h. pompa transvazare -
| buc,

Transportul materiilor prime de la furnizor se face cu mijloacele de transport al
acestuia sau de catre terti. Transportul produselor finite care se livreaza se face de

catre clienti sau de catre terti.
In fata spatiului inchiriat este o platforma betonata unde sunt amenajate 3 locuri de

parcare.

2. Materiile prime, auxiliare, combustibilii §i ambalajele folosite - mod
ambalare, depozitare, cantitati :
Cantitati de materii prime utilizate in procesul tehnologic:
Acid boric - 20 Kg/luna, ambalat in saci de rafie,
Hidroxid de sodiu - 30 Kg/luna, saci PP,
Anozi de zinc - 100 Kg/luna,
Degresant chimic- 50 kg / luna, saci PE si rafie;
Degresant electrochimic - 30 kg / luna, saci PE si rafie;
Acid clorhidric - 100 kg / luna, bidoane PP;
Clorura de Potasiu - 50 kg / luna saci PE si rafie;
Agent de luciu Zinc - 30 kg / luna, bidoane PP;
Pasivant - 5 kg / luna, bidoane PP,
Purtator de Zn - 15 kg / luna, bidoane PP;
Clorura de Zinc - 10 kg / luna saci PE ;
Nichel electrolitic - 2 kg / luna;
Clorura de Nichel - 2 kg / luna;
Sulfat de Nichel - 5 kg / luna;
Agent de luciu pentru Nichel - 2 kg / luna, bidoane PP;
Azotit de sodiu 220 gr/litru 3 kg / luna, saci PE
Azotat de sodiu 60gr/litru 2 kg / luna, saci PE;
Acid azotic -2kg/luna ,bidoane PP
Acid sulfuric — 12 kg bidoane PP
Acid fluorhidric- 10 kg bidoane PP
3. Utilitati - apa, canalizare, energie ( surse, cantititi, volume) :
Apa potabila se asigura din comert.Consum — 50 | /luna.
Apa in scop igienico — sanitar si tehnologic este asiguratd de la reteaua de
alimentare a localitatii conform contractului existent.Consum apa — 0,12mc/zi;;
Apele tehnologice uzate ,sunt tratate in statia de preepurare industrial proprie a
societatii ( se recircula la aproximativ 5 utilizari ) ,dupa care sunt evacuate intr-un
bazin vidanjabil cu V- 3 mc.
Evacuarea apelor menajere uzate se realizeaza in bazin vidanjabil cu V- 3mc.
Apele meteorice sunt colectate printr-un sistem ce canalizare distinct si sunt

evacuate in reteaua hidrografica locala.
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Energia electricd se asigurd de la reteaua de alimentare a municipiului Oradea printr-
un racord de joasa tensiune.

Consumul de energie electricd lunar mediu este de 1500 kW.

Energia termica necesard incdlzirii spatiilor de lucru este asigurata prin radiatoare
electrice.Incilzirea cuvelor de galvanizare se realizeaza electric..

Aerul comprimat se asigurd de un compresor cu presiunea de 1.5 bari,avand un

rezervor de 30 1.
4. Descrierea principalelor faze ale procesului tehnologic sau ale activitatii :

A. Fluxul de zincare slab acida I consti din 16 operatii :
1. Degresarea chimica se realizeazd in baia de degresare chimicd confecfionata
metal captusit cu polipropilend, cu capacitatea de 450 l,la temperatura de 50 °C
Pentru degresare se foloseste degresant chimic,produs puternic alcalin , avand o
concentratie de 35 g/l;
2. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.
3. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.
4. Degresarea electrochimica se realizeaza in baia de degresare electrochimica
confectionatd din metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I. la
temperatura de 50 °C Pentru degresare se foloseste degresant electrochimic ,produs
cu reactie puternic alcalina d=40-80 g/l ;
5. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.
6. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.
7. Decaparea se realizeaza in baia de decapare chimica confectionata din metal
captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 1. Pentru decapare se foloseste un
amestec | :1 format din apa si o solutie de acid clorhidric 36-37%, d=1,18 g/l
8. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.

9.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.
10. Zincarea se realizeaza in baia de zincare confectionata din metal captusita cu
polipropilena,cu capacitate de 1700 litri.Electrolitul este format din clorura de zinc
52 g/l,clorura de potasiu 237 g/l,acid boric 25g/l,agent de preparare 20 g/l,agent de
luciu 0,92 kg/10000 Ah,purtator de luciu 0,92 kg/10000 Ah , iar anozii sunt placi
(calupi) de zinc. Prin baia de electroliza trece un curent continuu de 10 V, preluat din
reteaua de joasa tensiune a unitatii printr-un transformator.

Daca piesa supusd operatiei de zincare are porfiuni pe care nu trebuie sa se
depuna zincul ( filete, gauri), acestea sunt mascate, adica protejate, prin acoperirea
lor cu benzi sau filme speciale. Dupi scoaterea din baia de electroliza si dupa spilare,
elementele de mascare sunt indepartate.

Suspendarea pieselor care constituie catodul baii de electroliza, se realizeaza
cu ajutorul unor montaje, confectionate din material feros ,iar intre bai piesele sunt
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transportate cu ajutorul unui transportor.
11. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeazi in baia de spalare confectionata din

metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.

12. Spalarea pieselor cu apé rece se realizeazi in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.

13-Pasivarea se realizeazia in baie din metal captusita cu polipropilena cu
capacitatea de V = 450 LPentru pasivarea alb albastrui se utilizeaza o solutie de
Agent pasivare 42g/1.

14. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeazi in baia de spalare confectionatéd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

15. Spalarea pieselor cu api rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.

16.Uscarea se realizeaza in centrifugd sau cuptor electric

B.Fluxul zincare slab acida statica-comporta aceleasi etape ca si la flux zincare

slaba 1

1. Degresarea chimica se realizeazi in baia de degresare chimica confectionatd din
polipropilena, cu capacitatea de 770 litri.

2. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
polipropilena, cu capacitatea de 1000 I.
3. Decaparea se realizeaza in baia de decapare chimica confectionatd din metal
captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 1000 I.
4. Zincarea se realizeaza in baia de zincare confectionata din metal captusita cu
polipropilena,cu capacitate de 960 litri.

C. Fluxul de zincare slab acida Il consti din 16 operatii.

1.Degresarea chimica se realizeaza in baia de degresare chimica confecfionata din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 700 lla temperatura de 50°C
Pentru degresare se foloseste degresant chimic,produs puternic alcalin , avand o
concentratie de 35 g/l;
2.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.

3.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spélare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.

4.Degresarea electrochimica se realizeazd la 50°C in baia de degresare
electrochimica confectionata din metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de
700 I. Pentru degresare se foloseste degresant electrochimic ,produs cu reactie
puternic alcalina d=40-80 g/l ;
5.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spdlare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.
6.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 700 I.

7.Decaparea se realizeazi in baia de decapare confectionatd din metal captusita cu
polipropilend, ¢cu capacitatea de 700 1. Pentru decapare se foloseste un amestec 1 :1
format din apa si o solutie de acid clorhidric 36-37%, d=1,18 g/l

8.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
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metal captusita ¢u polipropilend, cu capacitatea de 700 I.

9.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 L.

10.Zincarea se realizeaza in baia de zincare confectionata din metal captusita cu
polipropilena,cu capacitate de 3000 litri constituita din 3 posturi.Electrolitul este
format din clorurd de zinc 52 g/l,clorura de potasiu 237 g/l,acid boric 25g/l,agent de
preparare 20 g/l,agent de luciu 0,92 kg/10000 Ah,purtator de luciu 0,92 kg/10000 Ah
, iar anozii sunt placi (calupi) de zinc. Prin baia de electroliza trece un curent
continuu de 10 V, preluat din refeaua de joasd tensiune a unitdii printr-un
transformator.

Dacd piesa supusd operatiei de zincare are portiuni pe care nu trebuie sa se
depuna zincul ( filete, giuri), acestea sunt mascate, adica protejate, prin acoperirea
lor cu benzi sau filme speciale. Dupa scoaterea din baia de electroliza si dupa spélare,
elementele de mascare sunt indepartate.

Suspendarea pieselor care constituie catodul baii de electrolizi, se realizeaza
cu ajutorul unor montaje, confectionate din material feros,iar intre bai piesele sunt
transportate cu ajutorul unui transportor.

Cuvele cu solutii de decapare si sunt dotate cu sistem de exhaustare a aerului
incarcat cu aerosoli de acizi . Acesta este dotat cu un ventilator avand urmatoarele
caracteristici Q=1500 mc/h;Dn=160mm si inédltimea cosului de dispersie a noxelor
H=6m.
11.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.
12.Spalarea pieselor cu apd rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.
13.Pasivarea se realizeaza la temperatura mediului ambiant in baie din metal
captusita cu polipropilend cu capacitatea de V = 700 I.Pentru pasivare se utilizeaza o
solutie de Agent de pasivare 42g/1.
14.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 700 I.
15.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 700 I.
16.Uscarea se realizeaza in centrifuga sau cuptor electric .

D.Fluxul de nichelare slab acida consta din 9 operatii :

1. Degresarea chimica se realizeaza in baia de degresare chimica confectionata din

metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 l,la temperatura de 50 °C.

Pentru degresare se foloseste degresant chimic,produs puternic alcalin , avand o

concentratie de 35 g/l ;

2. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in  baia de spélare confectionata din

metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

3. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in  baia de spalare
confectionata din metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.
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5.Decaparea se realizeaza in baia de decapare confectionata din metal captusita cu
polipropilend, cu capacitatea de 450 1. Pentru decapare se foloseste un amestec 1 :1
format din apa si o solutie de acid clorhidric 36-37%, d=1,18 g/I.

4. Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia despalare
confectionatd din metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 L.
5. Spalarea pieselor cu apa rece ser ealizeaza in baia de spalare

confectionata din metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.
6.Nichelarea se realizeazi in baia de nichelare confectionata din polipropilena cu
capacitatea de 450 1. Electrolitul este format din sulfat de nichel 285 g/l,clorura de
nichel 60 g/l,acid boric 45 g/l,agent preparare 10  g/l,agent de luciu 15,5 g/l
Ah,purtator de luciu 15,5g/1 , iar anozii sunt bare de nichel. Baia de electroliza este
incalzita si mentinutd la o temperaturd de 50-55 °C, printr-un sistem termoelectric .
Prin baia de electroliza trece un curent continuu de 10 V, preluat din reteaua de joasa
tensiune a unitatii printr-un transformator.

Daca piesa supusd operatiei de nichelare are portiuni pe care nu trebuie sa se
depuna nichelul (filete, gauri), acestea sunt mascate, adica protejate, prin acoperirea
lor cu benzi sau filme speciale Dupa scoaterea din baia de electroliza si dupa spalare,
elementele de mascare sunt indepartate.

Cuvele cu solutii de decapare sunt dotate cu sistem de exhaustare a aerului incércat
cu aerosoli de acizi . Acesta este dotat cu un ventilator avand urmatoarele
caracteristici Q=1500 mc/h;Dn=160mm si inéltimea cosului de dispersie a noxelor
H=6m.

E. Fluxul de cuprare/stanare consta din urmatoarele operatii :

|.Degresarea chimica se realizeazd in baia de degresare chimica confectionata din
polipropilena, cu capacitatea de 450 . Pentru degresare se foloseste degresant
chimic,produs puternic alcalin , avand o concentratie de 35 g/l;

2.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

3.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

4.Degresarea electrochimica se realizeaza in baia de degresare electrochimica
confectionata din metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I. Pentru
degresare se foloseste degresant electrochimic ,produs cu reactie puternic alcalina
d=40-80 g/l ;

5.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatad din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

6.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilena, cu capacitatea de 450 I.

7.Decaparea se realizeaza in baia de decapare confectionata din metal captusita cu
polipropilend, ¢u capacitatea de 450 1. Pentru decapare se foloseste un amestec 1 :1
format din apa si o solutie de acid clorhidric 36-37%, d=1,18 g/l

8.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionata din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

9.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in baia de spalare confectionatd din
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metal captusita ¢u polipropilena, cu capacitatea de 450 I.
Toate aceste operatii se realizeaza pe linia de zincare I,urmand ca :
10.Cuprarea /Stanarea sa se realizeaze in baia confectionata din polipropilena,cu
capacitate de 200 litri,amplasata lateral liniei de zincare I.
I1.Spalarea pieselor cu apa rece se realizeaza in cuvele din metal captusita cu
polipropilena existente pe linia de zincare I,dupa etapa de pasivare:
12. Spalarea pieselor cu api rece se realizeazd in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.
13.Spalarea pieselor cu api rece se realizeazd in baia de spalare confectionatd din
metal captusita cu polipropilend, cu capacitatea de 450 I.

Piesele tratate sunt verificate ,ambalate si expediate la beneficiari.
F. Fluxul de brunare
Operatia de brunare consta in oxidarea pieselor din otel in solutie formata din
hidroxid de sodiu 750 gr/litru,azotat de sodiu 60gr/litru,azotit de sodiu 220 gr/litru .
Operatia se executa in cuva de inox , solutia se incalzeste cu rezistenta electrica la
140 grade timpul de oxidare este de 20-120 minute fiind urmat de o spalare cu apa
rece dupa care se face uscarea la temperatura ambianta.
Recipient inox volum util 120 litri,bazin spalare cu apa 160 litri.
G. DECAPARE REPERE INOX
Operatia de decapare consta in introducerea pieselor din inox intr-o cuva cu volum de
200 litri in solutie formata din acid fluorhidric 9% ,acid sulfuric 12% , apa 79% si
mentinerea acesteia la temperatura mediului ambiant timp de 3h pt curatarea oxizilor
si a urmelor de sudura ,urmata de spalare intr-o cuva de 200 | apa si apoi uscare in
cuptor electric.
5.Produsele si subprodusele obtinute - cantitatfi, destinatie:
Repere metalice ,acoperite electrolitic cu zinc, nichel,cupru,staniu in functie de
contracte sau comenzi.
- suprafete zincate 2500 mp/an( 50t/an, piese zincate).
- suprafete nichelare -150 mp/an( 5t/an piese nichelate).
- St/an piese cuprate.
- St/an piese stanate
- 2t/an piese tratate prin brunare.
- St/an piese inox decapate
6.Datele referitoare la centrala termica proprie — dotare, combustibili utilizati
( compozitie, cantitati ) :
Energia termica necesara incélzirii spatiilor de lucru este asiguratd prin radiatoare
electrice.Incalzirea cuvelor de galvanizare se realizeaza electric.
7.Alte date specifice activitatii: (cod-uri CAEN care se desfasoara pe
amplasament, dar nu intra in procedura de autorizare) : conform certificatului
constatator.149 din 01.09.2016
8.Programul de functionare : 8 ore/zi, 5 zile / saptamana, 265 zile / an.
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I1. Instalatiile, mdsurile si condifiile de protecfie a mediului.

1. Statiile si instalatiile pentru retinerea, evacuarea si dispersia poluantilor

in  mediu, din dotare:

Apele tehnologice uzate ,sunt tratate in statia de preepurare industriala proprie a
societatii ( se recirculd la aproximativ 5 utilizari ) ,dupa care sunt evacuate intr-un
bazin vidanjabil cu V- 3 mc.

Evacuarea apelor menajere uzate se realizeaza in bazin vidanjabil cu V-3 mec.

Cuvele cu solutii de decapare si cele electrolitice sunt dotate cu sistem de
exhaustare a aerului incércat cu aerosoli de acizi . Acesta este dotat cu un ventilator
avand urmatoarele caracteristici Q=1500 mc/h;Dn=160mm si inaltimea cosului de
dispersie a noxelor H=6m.

Statia de tratare ape uzate tehnologice : rezervoare de polipropilena - 2 buc. VI =

V2 =1000 litri / fiecare, (unul pentru tratarea apelor de spalare si un bazin de

neutralizare );filtru presa - 1 buc cu debitul de 3 mc/h. pompa transvazare - 1 buc,

2. Alte amenajari speciale, dotiri si miasuri pentru protectia mediului :

Deseurile municipal amestecate se colecteazd in europubele care sunt amplasate
pe platforma betonata.

Colectarea deseurilor se va face selectiv.

Sectiile sunt betonate.

Se vor respecta intocmai prevederile Regulamentului de intretinere §i exploatare al

instalatiilor tehnologice, inclusiv a statiei de preepurare fizico — chimicd si a
retelelor de canalizare .

Se va intocmii / actualiza planul de interventii in caz de poluari accidentale.

Deseurile periculoase ( namoluri de galvanizare ) se colecteaza in recipienti etansi
si etichetati.

Deseurile de ambalaje contaminate cu substante periculoase se depoziteaza
temporar intr-un spatiu special amenajat, betonat, prevazut cu ventilatie
naturala,delimitate, marcate cu codul de deseu .

Se vor respecta prevederile Legii 211/ 2011( actualizata) privind regimul
deseurilor.

e Titularul este obligat si ia toate masurile necesare pentru desfisurarea

activitatii  fara producere de disconfort in zona.

3. Concentratiile si debitele masice de poluanti, nivelul de zgomot, de

radiatii, admise la evacuarea in mediu, depisiri permise si in ce

conditii.

e Apele uzate menajare si tehnologice preepurate vidanjate, nu vor depasi valorile
maxime admise de Normativul privind conditiile de evacuare a apelor uzate in
retelele de canalizare a localitatilor si direct in statiile de epurare , aprobat prin HG
188/2002 — NTPA 002/2002, modificata si completatd de HG nr. 352 / 2005;

e Emisiile se vor incadra in STAS 12574 / 1987.Se va respecta Legea 104/2011
privind calitatea aerului inconjurator.

e Nivelul maxim al zgomotului produs si propagat la limita incintei se va incadra in
valoarea admisid de STAS 10009/88 si Ord. Ministerului Sanatatii nr.119 /2014,
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respectiv 65 dB(A) si curba de zgomot Cz 60 intre orele 6-22 si cu 10 dB mai
putin intre orele 22-6;

I11. Monitorizarea mediului

1. Indicatorii fizico - chimici, bacteriologici si biologici emisi, imisiile
poluantilor, frecventa, modul de valorificare a rezultatelor:
e Unitatea are obligatia verificarii si respectdrii reglementarilor legale in vigoare,
privind protectia factorilor de mediu;
e La solicitarea APM Bihor se vor efectua analize pe factori de mediu.
¢ Se va tine lunar evidenta gestiunii deeurilor produse , colectate, valorificate si
eliminate conf. HG 856/2002 privind gestiunea desurilor.
2. Datele ce vor fi raportate autorititii teritoriale pentru  protectia
mediului si periodicitatea :
Datele privind gestionarea deseurilor — se vor raporta anual la APM Bihor pana
la 31.03. anul in curs pentru anul precedent.
Anual date privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de ambalaje péana
1a31.03.01. anul in curs pentru anul precedent;
Anual pana la 15.03 , chestionarele conform Ord. MMP nr. 3299/2012.
Se vor respecta prevederile Ord. 794/ 2012 privind procedura de raportare a
datelor referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje.
La solicitarea APM Bihor , orice alte date legate de activitatea autorizate.
Orice eveniment asimilabil cu poluarea accidentali sau care modifica
parametrii de capit declarati in fisa de prezentare.

IV . Modul de gospodarire a deseurilor si a ambalajelor.

1.Deseurile produse (tipuri, compozitie, cantitifi):
Nr. TIP DESEU CcOD MOD DE CANTITATE ELIMINARE/
crt. COLECTARE
DESEU anuala VALORIFICARE
Deseuri municipale BB, R0
1. ) P 2003 01 Containere Imc/luna BIHOR SRL
amestecate
ORADEA
5 [?cscuri metalice  |16.01.17 Conlaill'xere Stk fltma V: .ﬁr‘ma
feroase metalice specializata
3. |Deseuri polietilena [15.01.02 Pubele 200 kg/an ¥ .ﬁrfna
specializata
Solutii baie uzata : i
4 lutii 11.05.04* Containere 400kg/an E:SC ECOSAFE
(so ulll. de 0. metalice SRL ORADEA
galvanizare)
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ITATE ELIMINARE/
Nr. TIP DESEU CcOD COI\;I;)IC)TI‘)AERE CANT
e DESEU anuala VALORIFICARE
Ambalaje = —— E:SC ECOSAFE
5 ; 150110 Vrac 50 kg/luna
. contaminate & SRL ORADEA
Namoluri cu subst Containere etanse E:SC ECOSAFE
902 05* A 20kg/1
¢ periculoase 120219 inchise gund SRL ORADEA
7 |Deseu din lemn 150103 Vrac 20 kg/luna reutilizate

2. Deseurile colectate (tipuri, compozitie, cantitati, frecventa): -
3. Deseurile stocate temporar (tipuri, compozitie, cantititi, mod de stocare:

Se stocheazd temporar toate deseurile produse in unitate ,pana la valorificare/
eliminare finala,in conditii de siguranta.

Periodic se va verifica etansietatea recipientilor de stocare temporara.

4. Deseurile valorificate (tipuri, compozitie, cantitati, destinatie):

Deseurile de ambalaje din material plastic si deseul feros, vor fi valorificate prin
firme specializate, autorizate.

5. Modul de transport al deseurilor si masurile pentru protectia mediului:

Transportul deseurilor menajere se face periodic, de cétre o societate specializata si
autorizata la depozit ecologic;

Se vor respecta prevederile HG nr. 1061 /2008 privind transportul deseurilor
periculoase si nepericuloase pe tritoriul Romaniei.

6. Mod de eliminare (depozitare definitivi, incinerare):

Deseurile menajere produse vor fi eliminate de firma autorizata la depozit ecologic
in baza contractului incheiat.

Deseurile periculose se elimina de societati specializate, autorizate.

7. Monitorizarea gestiunii deseurilor:

Unitatea are obligatia sa {inad evidenta lunard a cantitatilor de deseuri produse si
depozitate temporar conform HG 856/2002. Se vor respecta prevederile Legii nr.
211/2011 privind regimul deseurilor.

8. Ambalajele folosite si rezultate - tipuri si cantitati ; Materiile prime sunt

ambalate in ambalaj original.

AGENTIA PENTRU PROTECTIA MEDIULUI BIHOR
B-dul Dacia nr.25/A, Oradea, Cod 410464
E-mail: office@apmbh.anpm.ro; Tel. 0259.444.590; Fax. 0259.406.588 Pag.13




G,

Nr.crt. [Materie prima Natura ambalajului de stocare

1 - Bidoane din plastic inchise etang 25 kg.
Degresant chimic (NaOH 30-40 % )

i i ic inchise etang 25 k
_ Degresant electrochimic(NaOH 70-80 % ) Bidoane din-plastic inchisc clang 8

Acid clorhidric tehnic (36-37 %)

(S}

Recipienti din materiale plastice

4' t‘ u - "' P . . . A
lorura de zinc Recipienti din material inert

wn

Clorura de potasiu P e ;s
P Recipienti din material inert

i 12 Recipienti din material inert
8 Sulfat de nichel 0 e -
Recipienti din material inert
9 Clorura de nichel G g i g i ae
Recipienti din material inert
10 Acid azotic - solutie apoasa cu densitatea, . . . . .. g 3
de 1.14 gr/eme Recipienti din otel sau aluminiu
11 Pasivant i LA ni q ; ; s
Recipienti inerti, rezistenti la actiunea acizilor
12 Soda caustica

Saci din polietilena

9. Modul de gospodarire a ambalajelor (valorificate):
Se vor respecta prevederile Legea 249 / 2015 privind modalitatea de gestionare a

ambalajelor si a deseurilor de ambalaje.
Se vor respecta prevederile Ord. 794/2012 privind procedura de raportare a datelor
referitoare la ambalaje si deseuri de ambalaje, se vor raporta anual datele privind

ambalajele si deseurile de ambalaje.
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V. Modul de gospodirire a substantelor si preparatelor periculoase
1. Substantele si preparatele periculoase produse sau folosite, comercializate

/transportate (categorii, cantititi): .
* In procesul tehnologic sunt utilizate substantele si preparatele chimice mentionate

la cap.l,alin. 2.

Acid boric - 20 Kg/luna, ambalat in saci de rafie,
Acid Clorhidric - 500 kg / luna, bidoane PP;

Acid sulfuric - 5 kg/ luna, bidoane PP;

Acid azotic - 10 kg / luna, bidoane PP;

Hidroxid de sodiu - 30 Kg/luna, saci PP,

Degresant chimic- 50 kg / luna bidoane plastic 25 kg;
Degresant electrochimic - 30 kg / luna bidoane plastic 25 kg;
Clorura de Potasiu - 50 kg / luna saci PE si rafie;
Agent de luciu Zinc - 30 kg / luna, bidoane PP;
Pasivant - 5 kg / luna, bidoane PP,

Purtator de Zn - 15 kg / luna, bidoane PP;

Clorura de Zinc - 10 kg / luna saci PE ;

Clorura de Nichel - 2 kg / luna;

Azotit de sodiu 3 kg / luna, saci PE;

Azotat de sodiu 2 kg / luna, saci PE.

Nr.crt. | Substanta chimica
) JfichimicA | 2  procesuluiCod EINECSEC/CAS | i°°%
1 Acid clorhidric Decapare 1310-73-2 H314,H290,H335
215-185-5

prieutalizors 01-2119457892-27-0065

H314,H290,H318

o

Acid sulfuric Pasivare 231-639-5
7664-93-9
01-2119458838-20-xxx

Acid azotic Pasivare 231-714-2
7697-37-2
01-2119487297-23-0011

oJ

H290,H314,H272

4 Acid boric Zincare/nichelare [234-343-4 H360FD

10043-35-3
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H301, H315, H317,
S Clorura de nichel  Nichelare 7718-54-9 H331, H334 H341
|H3501 H360D ,H372
028-011-00-6 LH410
6 Clorura de zinc Zincare 231-592-0 H301,H314,H410
7646-85-7
01-2119472431-44-xxxx
7 Clorura de potasiu |[Zincare 231-211-8 H210
7447-40-7
8 Hidroxid de sodiu  [Degresare/ 215-185-5 H314,H290
Neutralizare 1310-73-2
01-2119457892-27-0065
9 Purtator de zinc Zincare amestec 12'13 15,H319,H317,H30
10 Pasivant Zincare amestec H340,H350,H314,H33
S5,H412
11 Agent de luciu zinc [Zincare amestec H318,H319,H302,H31
4. H315
12 Sulfat de cupru Cuprare 029-004-00-0 H302,H315,H319,
7758-99-8 H400,H410

Conform fiselor de securitate

Frazele de risc corespunzitoare substantelor si preparatelor chimice sunt
H314,H290,H335;H314,H290,H318;H290,H314,H272;H360FD;H301,H315,
H317,H331,H334,H341,,H350i,H360D,,H372,,H410;H301,H314,H410;H210;H3 14,
H290;H315,H319,H317,H302;H340,H350,H314,H335,H412;H318,H319,H302,H31
4,H315;H302,H315,H319;H400,H410.

Titularul activitatii va lua masuri de inlocuire a substantele si preparatele chimice
periculoase,cdrora le sunt atribuite indicativele de risc R40 cu substante si preparate
chimice mai putin nocive.

2. Modul de gospodarire, ambalare / transport / depozitare /
comercializare:

transport : de furnizor .

depozitare: spatiu special amenajat.

folosire /
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ambalare: ambalaje originale.

folosire: proces tehnologic.

3. Modul de gospodirire a ambalajelor folosite sau rezultate de la substantele si

preparatele periculoase:

e Manipularea, transportul si depozitarea substantelor periculoase se face conform
Fiselor tehnice de securitate de catre personal instruit i dotat cu echipament de
protectie adecvat;

e Evidenta substantelor si preparatelor periculoase se tine prin fisa de magazie;

e Titularul autorizatiei de mediu are obligatia si utilizeze doar preparatele si

substantele chimice periculoase care sunt insotite de Fisele de securitate, conform

Anexei Il din Regulamentul CE nr. 1907/2006 REACH.

4. Instalatiile, amenajirile, dotirile si masurile pentru protectia factorilor de

mediu si pentru interventie in caz de accident:

- substantele si preparatele chimice periculoase vor fi manipulate de personal instruit.

- se vor respecta prevederile Fiselor tehnice de securitate ale substantelor si

preparatelor chimice intocmite conform anexei II din Regulamentul CE nr.

1097/2006.

- se vor respecta instructiunile de P.S.1.

5. Monitorizarea gospodaririi substantelor si preparatelor periculoase:-

Conform fiselor de magazie.

VI. Programul de conformare — masuri pentru reducerea efectelor prezente §i

viitoare ale activitiatii:l.Domeniul protectia  solului si apelor subterane ;

descarcarea apelor uzate; emisii atmosferice; gestiunea deseurilor; altele( zgomot,
prezenta azbestului, etc.); denumirea proiectului, performanta / obiective de

remediere ( pe fiecare proiect), termen de finalizare ( pe fiecare proiect ): -, 2.

Surse de finantare (pe fiecare masura), evidente, rapoarte.-

Director Executiv
ing. Sand7 MERCEA

CNJ ity

Sef Serviciu AAA
ing. Timea MARE

e

Intocmit SAAA
ing. Alina PODILA

G
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